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CK
Chiodo ad aderenza migliorata

Commerciale Dimensionale

Gamma Q.tà* D1 L Lf Dk D2 D3 h My,k Materiale Trattamento

Codice N° Ø mm mm mm mm mm mm Nm - -

1996801 250 4,0 40 30 8 3,6 4,4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996802 250 4,0 50 40 8 3,6 4,4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996803 250 4,0 60 50 8 3,6 4,4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996804 250 4,0 75 60 8 3,6 4,4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996805 250 4,0 100 80 8 3,6 4,4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996806 200 6,0 60 50 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996807 200 6,0 80 70 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996808 200 6,0 100 80 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996903 100 6,0 150 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996904 100 6,0 180 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996905 100 6,0 210 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996906 100 6,0 230 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996907 100 6,0 260 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996908 100 6,0 280 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996909 100 6,0 300 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996910 100 6,0 330 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

1996911 100 6,0 360 - 12 5,5 6,5 2,0 19,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

*  per confezione (articoli fornibili anche singolarmente) 
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-90° ≤ α ≤ 90° -90° ≤ α ≤ 90° -90° ≤ α ≤ 90° -90° ≤ α ≤ 90°

CK > Valori statici

Gamma Resistenza caratteristica a estrazione e taglio

Codice d1 x L Nt,rk Fv,rk

[-] [Ø x mm] [kN] Acciaio [mm] [kN]

1996801 4 x 40 0,96 2 2,02

1996802 4 x 50 1,28 2 2,32

1996803 4 x 60 1,60 2 2,48

1996804 4 x 75 1,92 2 2,64

1996805 4 x 100 2,56 2 2,96

1996806 6 x 60 2,4 2 4,29

1996807 6 x 80 3,36 2 4,99

1996808 6 x 100 3,84 2 5,23

CK > Distanze minime consigliate

Angolo tra forze e fibre = 0° Angolo tra forze e fibre = 90°

Ø 4 4

A1 28 mm 14 mm

A2 14 mm 14 mm

A3,c 40 mm 40 mm

A2,t 60 mm 40 mm

A4,c 20 mm 28 mm

A4,t 20 mm 20 mm

Valori secondo UNI EN 1995 (EC5) / DM 14-01-2008 (NTC 2008)

SCHEDA TECNICA CK
Nt

Fv

Fv

A2
A2

A1 A1

A2
A2

A1

A1
α

α α α

A3,t A3,c

A4
,t

A4
,c

Bordo sollecitato Bordo scarico Bordo sollecitato Bordo scarico


