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EPFUR	
Ancorante chimico bicomponente epossidico colabile

CERTIFICAZIONI

CARATTERISTICHE
	» prodotto fluido, privo di solventi, caricato con 

inerti quarziferi, con buone caratteristiche 
dielettriche.

	» idoneo su tutti i materiali da costruzione 
(cemento, ferro, legno, marmo, materiali 
lapidei in genere).

	» ottimo potere adesivo, anche in presenza di 
umidità nel supporto, ed elevate resistenze 
meccaniche, soprattutto a estrazione, una 
volta indurito.

	» si distacca facilmente dagli attrezzi in materiale 
plastico una volta indurito, facilitandone la 
pulizia.

Commerciale Dimensionale

Gamma Q.tà Descrizione

codice N° -

290EPFU5 1 Fusto di adesivo epossidico da 4 kg + Latta di catalizzatore indurente da 1 kg RAL 1015 color Legno

CONSIGLI PER LA MISCELAZIONE E 
L’IMPIEGO

	» agitare manualmente il barattolo dell’indurente 
per omogeneizzarne il contenuto, dopodichè 
aprirlo e versarlo nel fusto dell’adesivo 
epossidico.

	» miscelare i due componenti con un miscelatore 
a frusta a bassa velocità (200-220 giri/minuto) 
per circa un minuto o finchè la massa non 
abbia raggiunto una tonalità uniforme.

	» è buona norma impiegare le parti secondo il 
rapporto di miscelazione pari a quello delle 
confezioni originali, ossia 4:1.

	» applicare il contenuto ottenuto per colaggio 
direttamente dall’imballo originale, su 
superfici preventivamente pulite ed 
eventualmente sabbiate per ottenere un 
maggior aggrappaggio.

CAMPI DI UTILIZZO
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EPFUR > Tempi di posa

Temperatura del
supporto

Tempo di
lavorabilità

Tempo di 
indurimento

Tempo di attesa per
la messa in carico

°C min min min

10 90 160 25

20 60 80 30

30 45 40 35

EPFUR > Consigli per l'utilizzo
Peso specifico ASTM D1505-85 kg / dm3 1,40 ± 0,05

Vita utile in vaso aperto a 10 °C min 90

Vita utile in vaso aperto a 20 °C min 60

Vita utile in vaso aperto a 30 °C min 45

Adesione al calcestruzzo UNI EN 1542 MPa 3,5

Carico unitario di rottura a compressione ASTM D695 dopo 8 h dall’applicazione MPa 15

Carico unitario di rottura a compressione ASTM D695 dopo 24 h dall’applicazione MPa 25

Carico unitario di rottura a compressione ASTM D695 dopo 7 gg dall’applicazione MPa 70

Modulo elastico a compressione ASTM D695 MPa 7800 ÷ 8200

Carico unitario di rottura per trazione a 7 gg ASTM D638 MPa 15

Carico unitario di rottura a flessione ASTM D790 dopo 8 h dall’applicazione MPa 10

Carico unitario di rottura a flessione ASTM D790 dopo 24 h dall’applicazione MPa 25

Carico unitario di rottura a flessione ASTM D790 dopo 7 gg dall’applicazione MPa 40

Carico unitario di rottura a taglio MPa 37

Temperatura di deflessione termica °C 57

Coefficiente di dilatazione termica lineare a 7 gg ASTM D696 1 / °C 2,93 x 10-5

Adesione su legno (abete rosso) ASTM D4541 Rottura 100% supporto

Ritiro lineare ASTM D2566 % 0,28

Adesione ultima media su calcestruzzo ≥ 20/25 (barre M8 - M30) MPa 11,0

SCHEDA TECNICA EPFUR


