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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI
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CONNESSIONI FILETTATE

INDICAZIONI PER LA SCELTA DELLA CONNESSIONE

WBS P. 254
5 < 2 > 12
50mm Lunghezza 600mm
Tipologia Utilizzo
>Y? —
® W
RSVF P. 261
. %) .
8,4i nt /25 est < »-10,5 int / 30 est
WBSX P. 264
B:[ MV LRV RNV
6 < 2 > 8
70mm Lunghezza 300mm
Tipologia Utilizzo
V? V?
® U
WBSX MINI P. 266
- 2 >
4,5 -~ > 5
20mm Lunghezza 80mm
Tipologia
BSW P. 270
i ETTTTTTRTTRTTT TR
8 < 2 > 10
80mm Lunghezza 400mm
Tipologia Utilizzo

®

\?D

RSV P. 261

—

2

Utilizzo
v

EA

WBS MINI P. 262
3,5 < 2 > 45
20mm Lunghezza 80mm
Tipologia
RSVX P. 265

o

%]

7,5int /19,5 est < » 8,5int /24,5 est

Utilizzo

2z
Al
WBSST P. 267
5 < 2 > 10
50mm Lunghezza 180mm
Tipologia
BSFS P. 274

Lunghezza

Tipologia
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BSF P. 278

Do

8 < 2 > 12

Tipologia Utilizzo

Y

A
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BSD P. 290

8 < > 8
Utilizzo
W
VCF P. 294
W
4 < 2 > 6
Tipologia Utilizzo

® )0

WSA P. 296
6 < 2 > 16
Zomm  Lunghezma  24omm
Tipologia Utilizzo

A

VBF P.299

S

WT P. 288
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65 = 2 » 82

Tipologia Utilizzo

® )

CK P. 292
T
4 < 2 > 6
Utlllzzo
\7Zi

WS P. 295

VTE P. 297

Tipologia Utilizzo
N2

®

LONG LIFE P. 301
4 < 2 > 5
Tipologia Ut|I|zzo

®
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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI
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CONNESSIONI FILETTATE

VFA P. 302
55 < 2 > 6,3
Tipologia Utilizzo
® QT
VTF P. 303
8 < 2 > 10
Tipologia ili
VNT P. 307
4 < 2 > 5
Tipologia Utilizzo
e
® Il
VTR P. 309
[ E—Tuissnnnnsaec
35 = 2 » 35
Tipologia Utilizzo
7
® U
VTLC P. 31
8 2 8

A

P. 302

65 =

[%]
> 6,5

Tipologia Utilizzo

2\

Al

SRS P. 304

16 < g > 16
Utilizzo
o
VD P. 308
(AT T T T T T TSNS
5 < g > 5
Tipologia Utilizzo
o
® )
VTRX P. 310
5 < 2 > 5
Tipologia Utilizzo
® 0
CSF CSFT P. 311-312
2,8 < g > 3,1
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SISMICA. TEST MONOTONI E CICLICI

Al fine di determinare le prestazioni sismiche e le
classi di duttilita in accordo al punto 5.5 della EN
14592:2017, sono stati effettuati test su viti a parziale
filetto WBS, tutto filetto BSF e spinotti calibrati SPC.
| test sono stati condotti in accordo con le indicazioni
dell'Allegato E della EN 14592:2017.

TEST MONOTONI: i test a carico crescente monotono
sono stati effettuati al fine di determinare il valore del
momento di snervamento My m del connettore da
utilizzare come valore di riferimento per il confronto
con il valore del momento residuo Mygg derivante
dalla prova ciclica.

TEST CICLICI: il protocollo di prova dei test
ciclici prevede l'esecuzione di 3 cicli completi ad
un'ampiezza o, fissata in funzione della classe
di performance sismica analizzata, seguiti da una
rampa monotona fino alla rotazione ultima o .

Per ciascuna classe di duttilita sismica, & ¢ € definito
come segue:

Classe di duttilita e
S1 (bassa) X

S2 (media) 1,5 (X

S3 (alta) 2 X

Condizione necessaria per il superamento di un test
ciclico ¢ il raggiungimento della rotazione ultima oy
senza la rottura del campione.

WBS 6X200 M005
2F T T BSF 8X240 Cbis005

Seismic Class $3

40t H
M@ )-34 9kNmm

08M =29 26N i
20F :
or A

aetose| ot o

M =15.1kNmm
¥

Moment [kNmm]
Moment [kNmm]

20
Rotation [°]

0 10

20 30 0 50
Rotation [°]

Curva momento rotazione risultante da un test monotono per il test WBS Curva momento rotazione risultante da un test ciclico per il test BSF
6x200 MOOS5. 8x240 COO05.

RIASSUNTO DEI RISULTATI

olmm S
WBS 6x200 6 S2 ;
BSF 8X240 8 S3 - g
BSF 10x300 10 S3 : !
BSF 12x300 12 S3
SPC 12x300 S235 12 S3 ST
SPC 12X300 S355 12 S3 Vite WBS Vite BSF
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GUIDA ALLE VITI

P> VITE CON TESTA SVASATA

WBS WBS+R

MY N ANN\EANN

CONNESSIONI PER PILASTRI
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8 Buona compressione degli La rondella sottovite aumenta Utilizzo con piastra L'utilizzo della rondella
elementi da collegare, la resistenza a penetrazione ed metallica con foro sottovite evita la
ma il carico ad estrazione non estrazione dalla parte della svasato nella piastra svasatura nella piastra
& equilibrato testa

&
o P> VITE CON TESTA LARGA
L
E VTLC VFC CK BSF
<
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= /N
o 7
S \JL/ G NG /A0 B
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La testa larga La testa cilindrica Il chiodo CK con La testa

[

O

7 permette una buona  con collare rinforzato sottotesta cilindrica ridotta ha
% base di appoggiose  permette di avere dei rinforzato il vantaggio di poter
1 utilizzata con una buon valori di permette di avere dei essere
i T piastra metallica. resistenza a taglio buoni valori di inserita nel legno
T ! nei collegamenti con resistenza a taglio anchein
I+ piastre nei collegamenti con profondita, questo
g ! metalliche. piastre per poter
o ol metalliche. raggiungere valori
5 A1 di resistenza a
o estrazione
w equilibrati
[a %
E
=
> VITE CON FILETTO INTERO E DOPPIO FILETTO
BSF WT
B & T 7 B

y N ﬁy‘ — %, ;/

Il filetto totale permette una resistenza all’estrazione uniforme nel
collegamento legno-legno. La sua forma interamente filettata fa si che
il carico si distribuisca uniformemente.

Il doppio filetto lavora come una vite tutto filetto, ma la sua
applicazione rimane piu difficoltosa, in quanto si deve centrare
perfettamente la zona non filettata
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Vite VBF
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Puo essere utilizzata su travi di grosse dimensioni, dove & necessario un rinforzo strutturale a scomparsa che distribuisca i carichi su tutte le

lamelle del

trave.

Ws

il legno

TS

>

La vite a perno

autoforante hail
vantaggio di forare
la piastra interna e

VD
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Il filetto contrario permette di

regolare l'altezza del listone e lo
vincola allo scorrimento sull'asse
della vite assumendo la funzione di

distanziale.

P> | TRATTAMENTI PROTETTIVI

Z.E.

Z.G.

N.K.

Galvanizzato Bianco
Trattamento elettrolitico di zincatura, che
mantiene la superficie uniforme senza rovinare il

materiale di base.

Galvanizzato Giallo

\

BDS

Il doppio filetto
consente di
mantenere la
distanza tra i due
elementiin legno
cosi da non
comprimere
I'isolante

R
AN
Y

VTR

La testa ridotta permette I'inse-
rimento nell'angolo della perlina
senza danneggiare l'incastro
maschio.

Trattamento elettrolitico di zincatura, che
mantiene la superficie uniforme e lubrificata
senza rovinare il materiale di base.

Galvanizzato Nichel
Trattamento di zinco nichel + sigillante per
contrastare la corrosione, con una durata di
almeno 2-3 volte maggiore

<n\\\\\ LLLLLENY —m)

VTF

Il doppio filetto
consente di
mantenere la
distanza tra i due
elementiin legno
cosi da non
comprimere
Iisolante

D

LN}
|

mwan

ANLLLNRUNLIARY

VTRX

Il particolare piastrino
inox e la vite testa ridotta
rinforzata permettono il
fissaggio dei listoni con
fresata semplice e la
removibilita in caso di
manutenzione.

Dracomet

/N\

LN -
\_’/

<

WBS mini

Il parziale filetto e la punta
a fresa permettono la
compressione del listone
con il travetto della
sottostruttura.

D.R. Ttattamento superficiale ad alta durabilita contro

la corrosione

Inox A2

INOX Acciaio inossidabile

A2

Inox A4

INOX Acciaio inossidabile

A4
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[e4
&
3 T'?? di Uzl T!po al Preforo Punta Gar.nbo Materiale = Trattamento
z utilizzo testa filetto vite
o
w
o WBS
z Svasata Parziale Solo nei . .. Galvanico
o cmmmwwem———  Strutturale Torx con Profondo legni molto Fresa Ridotto + Acaalo.al Giallo
) - - alesatore carbonio .
n svasatore Tagliente duri Lubrificata
w
z
5 WBSX
O q N ..
wwws————d  Strytturale Svasata Parz!ale Consigliato No Ridotto Acciaio Inox }
Torx Spaziato sempre A2
BSW ) ) )
_ Parziale So[o nei _ Ridotto + Acciaio al Gal\_/anlco
S s GStrutturale Larga Torx Profondo legni molto Incisa alesatore carbonio Giallo
é Tagliente duri Lubrificata
|_
o
w BSF
> Ridotta Tutto filetto Solo nei Filetto Acciaio al Galvanico
o) <y Strutturale cilindrica Profondo legni molto Incisa intero carbonio Giallo
") Torx Tagliente duri Lubrificata
0
z
z BSFS
] Svasata Tutto filetto Solo nei . - Galvanico
O R Filetto Acciaio al .
<mwmswwsswesseg - Strutturale Torx con Profondo legni molto Lama . . Giallo
X . intero carbonio .
svasatore Tagliente duri Lubrificata
WT
= A—==w——t - Strutturale Ridotta Dl No Incisa Dppplo Acualo.al Dracomet
% Torx Stretto filetto carbonio
o
o
[T
IE VBF
< Esagonale Parziale . Acciaio al Galvanico
& Strutturale C/Rondella Spaziato Preforo No Tutto filetto carbonio bianca
g
VCF e
Q Strutturale ClITe (e .. .
o con collare . Acciaio al Galvanico
Z <] metallo X Spaziato No No - | .
< legno rinforzato carbonio bianca
Torx
CK
Strutturale Piatta con iaio al | .
< metallo collare Antistrappo No No No Acciaio a Galvanico
. carbonio bianca
legno rinforzato
(@) BSD D ;
> oppio .
O Strutturale SV filetto . Ridotto + Acciaio al Gal\(anlco
w PE— . . Torx con No Incisa . Giallo
a distanziale Profondo alesatore carbonio e
o svasatore X Lubrificata
o Tagliente
o
E WS
= Strutturale Testa Stretto Punta . Acciaio al
g R . No Liscio . Dracomet
spinotto ridotta Torx corto ferro carbonio
WSA
Strutturale Testa Stretto Punta . Acciaio al Galvanico
e[ . . No Liscio . .
spinotto ridotta Torx corto ferro carbonio bianca
ww
E VTE
Stretto - .
Ll . . ..
| wmmwmsent——=8  Multiuso Esagonale poco Consigliato No @ =filetto Acciaio Ga[vanlco
o sempre bianca
— profondo
z
o
A VTF
i} Chiave - .
4 Multiuso laterale + Strett.o N Consiglie No @ = filetto Acciaio Ga[vanlco
z Metrico sempre bianca
o] Torx
O
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T'P? el e e T!po el Preforo Punta Gapﬁbo Materiale Trattamento
utilizzo testa filetto vite
VTEC
Esagonale  Stretto per . _, Galvanico
RS — =
Coperture C/Rondella legno No No @ =filetto Acciaio bianca
WBS MINI Fissaggio
medio Svasata Parziale Ridotto + Acciaio al Gal\(anlco
leggero Torx con Profondo No Fresa . Giallo
R : . X alesatore carbonio o
rivestimenti  svasatore Tagliente Lubrificata
pavimenti
LONG LIFE Fissaggio
medio Svasata Parziale Ridotto + Acciaio al Zinco Nichel
sswwwe=—  |eggero Torx con Profondo No Fresa .
. : . ; alesatore carbonio +3
rivestimenti svasatore Tagliente
pavimenti
WBSX MINI Fissaggio
medio Svasata Parziale Ridotto + Acciaio
<srrrETET—] leggero Torx con Profondo No Fresa -
. : . X alesatore Inox A2
rivestimenti  svasatore Tagliente
pavimenti
VTRX Fissaggio
medio Svasata Totale Acciaio
] eggero ) Profondo No No Tutto filetto -
. : . ridotta Torx ; Inox A2
rivestimenti Tagliente
pavimenti
VTR Fissaggio
medio Svasata Parziale Acciaio al Galvanico
Rl L — ; ;
leggero . Profondo No No Ridotto . Giallo
. : . ridotta Torx X carbonio o
rivestimenti Tagliente Lubrificata
pavimenti
VD Fissaggio
medio e Doppio . Acciaio al
leggero Cilindrica filetto No No Dppplo carbonio + Verniciate
. : . Torx . filetto
rivestimenti inverso Inox A2
pavimenti
VTLC
Fissaggio Tutto filetto Acciaio al
con piastra Larga Profondo No Fresa Filettato . Dracomet
N X carbonio
metallica Tagliente
VNT Fissaggio
medio Svasata Parziale Acciaio al Galvanico
el aggero Torx con Profondo No No Ridotto : Giallo
. : . X carbonio e
rivestimenti  svasatore Tagliente Lubrificata
pavimenti
VFA
Fissaggio SLECLE Autofilettante Punta n Acciaio al Galvanico
ARV ENRN N — legno- Torx con No autoforante Filettato . -
da metallo carbonio Bianca
metallo svasatore per metallo
CSF Fissaggio
medio
—_— leggero . Elico _, Nessun
rivestimenti Piatta Antistrappo No No No Acciaio trattamento
pavimenti
tavolati
CSFT Fissaggio
per Piatta Galvanica
membrane Liscio No No No Acciaio Caldo
X Larga
di Rame
copertura
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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI
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CONNESSIONI FILETTATE

10

WBS

Viti torx da costruzione testa svasata filetto parziale

MATERIALE
Z.G. @
Impronta Torx ISO 10664:
Inserto Torx 1ISO 10664 il miglior sistema per trasmettere
incluso nella confezione. |~ il carico di serraggio annullando
: lo sforzo di spinta ed evitando il CERTIFICAZIONI

rovinarsi della testa.

* X x KKk
* * *f \*
* CE * :r ETA, :
el =

CAMPI DI UTILIZZO

% Classe di duttilita S2
% Classe di duttilita S3

disponibile sul sito
bwc soltechonline.com

Forma speciale rinforzata

e auto svasante.

Il trattamento galvanico giallo
protegge la vite contro la
corrosione e la sua superficie  [--ooooo| B | |
lubrificata ne riduce lo sforzo di
avvitamento.

Gambo ridotto rispetto al
filetto per aumentare la forza di
compressione dalla testa.

Alesatore per facilitare
I'inserimento senza danneggiare
le fibre.

W e\ |

'LAR'S 3

Il particolare filetto profondo e
tagliente garantisce un
avanzamento regolare con
il minimo sforzo evitando
fessurazioni e aumentando la
resistenza all’'estrazione.

WE b

Wi

wk

bW b

La punta fresa garantisce un
inserimento nel legno graduale
senza sforzi che possano creare

spaccature.
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i WBS
=
[aN
a - . . :
a Viti torx da costruzione testa svasata filetto parziale
z
@)
a Commerciale Dimensionale
L MATERIALE
4 .
zZ Materiale Trattamento
5 2o (@
O
Codice Ne (%] mm mm mm - -
1655050 200 5 50 30 20 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla CERTIFICAZIONI
1655060 200 5 60 35 25 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla Rl *}’-'{*
RGO
_ 1655070 200 5 70 40 30 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla Fax ok
>
&E 1655080 200 5 80 50 30 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
CAMPI DI UTILIZZO
'0_: 1655090 200 5 20 55 35 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
i}
o 1655100 200 5 100 60 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla (((@}
% 1655120 200 5 120 60 60 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
9) 1656060 100 6 60 30 30 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
i} ; .
z 1656070 100 6 70 40 30 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla % Classe di duttilita 52
P4
8 1656080 100 6 80 40 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
1656090 100 6 90 50 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
Classe di duttilita S3
1656100 100 6 100 50 50 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
1656120 100 6 120 75 45 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
1656140 100 6 140 75 65 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla pwWG disponibile sul sito
|: soltechonline.com
é 1656160 100 6 160 75 85 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
8 1656180 100 6 180 75 105 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
E 1656200 100 6 200 75 125 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
g 1656220 100 6 220 75 145 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
E 1656240 100 6 240 75 165 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
[ad
j 1656260 100 6 260 75 185 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
8 1656280 100 6 280 75 205 | Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
p4
< 1656300 100 6 300 75 225 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580080 100 8 80 50 30 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580100 100 8 100 60 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580120 100 8 120 80 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580140 100 8 140 80 60 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580160 100 8 160 80 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
o
5 16580180 100 8 180 80 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
o 16580200 100 8 200 80 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
5 16580220 100 8 220 80 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
[a}
= 16580240 100 8 240 80 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
> 16580260 100 8 260 80 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580280 100 8 280 80 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580300 100 8 300 80 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580320 50 8 320 80 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580340 50 8 340 80 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16580360 50 8 360 80 260 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
L
Z 16580380 50 8 380 80 280 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
E 16580400 50 8 400 80 300 | Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
|
o 16510100 50 10 100 80 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
% 16510120 50 10 120 80 40 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
9) 16510140 50 10 140 80 60 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
i}
4 16510160 50 10 160 80 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
p4
8 16510180 50 10 180 80 100 | Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510200 50 10 200 80 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

SOLTECH
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Commerciale

Dimensionale

Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm mm - -
16510220 50 10 220 80 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510240 50 10 240 80 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510260 50 10 260 80 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510280 50 10 280 80 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510300 50 10 300 80 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510320 50 10 320 80 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510340 50 10 340 80 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510360 50 10 360 80 260 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510380 50 10 380 80 280 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16510400 50 10 400 80 300 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512160 25 12 160 80 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512200 25 12 200 80 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512240 25 12 240 100 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512280 25 12 280 100 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512320 25 12 320 100 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512360 25 12 360 100 280 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512400 25 12 400 100 320 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512440 25 12 440 120 360 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512480 25 12 480 120 360 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512520 25 12 520 120 400 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512560 25 12 560 120 440 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
16512600 25 12 600 120 480 | Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

*per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

WBS > Dimensionale

Descrizione Diametro nominale D1

- 50 mm 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm
Diametro testa dk [mm] 10,00 12,00 15,00 18,50 21,50
Diametro gambo ds [mm] 3,65 4,25 5,80 7,00 8,00
Diametro nocciolo d2 [mm] 3,50 4,00 5,20 6,20 7,00
Impronta Torx Tx [-] T-25 T-30 T-40 T-40 T-50
Momento di snervamento My,k [N.m] 7,20 10,00 20,00 30,00 42,00
Resistenza caratteristica di snervamento fy,k [N/mm?2] 1000,00 1000,00 1000,00 1000,00 900,00
Resistenza caratteristica penetrazione testa fhead,k [N/mm?2] 9,40 9,40 9,40 9,40 9,40
Resistenza caratteristica ad estrazione fax,k [N/mm?2] 1,00 1,00 11,00 10,00 10,00
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= SCHEDA TECNICA WBS
g Y $— * 7 4
[ad N N
? thead I I t,hdad éﬁ,;, € —
% Nt 90° N 900 ﬁ
| ! -
2 : v 2 i : > -
z 2 bl BN B Fvo” B Fudoe | 4
8 2 é ' b ' 2 Fy,0° 5
i : 0
WABS > Valori statici di resistenza a trazione e taglio
_ Resistenza caratteristica a trazione Resistenza caratteristica a taglio
E gamma Estrazione PR B Legno - Legno Acciaio - Legno
- Filetto Testa
g . FV,Rk Fv,Rk
= Codice dyxL Ntrk9o° Nt Rk0° Nt head,Rk Fy,Rk 90°-0° Fyv,RKk 0°-90° piastra sottile  piastra spessa
% (s <0,5d,) (s>dy)
9) [-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] + RSV [kN] [kN] [kN] [kN]
% 1655050 5x50 1,78 1,48 1,01 1,99 1,46 1,39 1,81 2,37
% 1655060 5x60 2,08 1,73 1,01 1,99 1,65 1,56 1,88 2,45
© 1655070 5x70 2,37 1,98 1,01 1,99 1,85 1,76 1,96 2,52
1655080 5x 80 2,97 2,47 1,01 1,99 2,00 1,88 2,10 2,67
1655090 5x90 3,26 2,72 1,01 1,99 2,18 2,04 2,18 2,74
1655100 5x100 3,56 2,97 1,01 1,99 2,25 2,0 2,25 2,82
E 1655120 5x120 3,56 27 1,01 1= 225! 2,10 225! 2,82
% 1656060 6 x 60 2,14 1,78 1,46 3,86 1,91 1,82 2,25 2,95
L':L 1656070 6 x70 2,85 2,37 1,46 3,86 2,20 2,08 2,42 BNl
':,: 1656080 6 x 80 2,85 2,37 1,46 3,86 2,42 2,30 2,42 313
E 1656090 6 x 90 3,56 2,97 1,46 3,86 2,60 2,45 2,60 3,31
o 1656100 6 x 100 3,56 2,97 1,46 3,86 2,60 2,45 2,60 3,31
g 1656120 6 x 120 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 376
g 1656140 6 x 140 5,34 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
< 1656160 6 x160 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
1656180 6 x180 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
1656200 6 x 200 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
1656220 6 x 220 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
1656240 6 X 240 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
1656260 6 x 260 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
g 1656280 6 x 280 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
@ 1656300 6 x 300 534 4,45 1,46 3,86 3,05 2,82 3,05 3,76
« 16580080 8 x 80 4,75 396 228 6,09 3,64 3,85 4,69 6,15
g 16580100 8 x 100 570 4,75 228 6,09 4,31 4,34 4,93 6,38
> 16580120 8x120 7,60 6,33 2,28 6,09 4,79 4,74 5,41 6,86
16580140 8 x 140 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
16580160 8 x 160 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
16580180 8 x 180 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
16580200 8 x 200 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,34 5,41 6,86
16580220 8 x 220 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
E 16580240 8 X 240 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
E 16580260 8 x 260 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
w 16580280 8 x 280 7,60 6,33 228 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
i 16580300 8 x 300 7,60 6,33 228 6,09 5,05 4,34 5,41 6,86
S 16580320 8 x 320 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
ﬁ 16580340 8 x 340 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
% 16580360 8 x 360 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
8 16580380 8 x 380 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
16580400 8 x 400 7,60 6,33 2,28 6,09 5,05 4,74 5,41 6,86
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SCHEDA TECNICA WBS
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WABS > Valori statici di resistenza a trazione e taglio

Resistenza caratteristica a trazione Resistenza caratteristica a taglio
Gamma Estrazione Penetrazione Legno - Legno Acciaio - Legno
Filetto Testa
Fv,Rk Fv,Rk
Codice dyxL Nt,Rk 90° Nt,Rk 0° Nt,head,Rk Fv,Rk 90°-0° Fv,Rk 0°-90° piastra sottile piastra spessa
(s <0,5d,) (s>dy)

[-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] + RSV [kN] [kN] [kN] [kN]
16510100 10 x 100 8,63 719 3,47 9,13 3,79 4,84 6,91 8,87
16510120 10 x 120 8,63 719 3,47 9,13 578 6,05 6,91 8,87
16510140 10 x 140 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510160 10 x 160 8,63 7,19 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510180 10 x 180 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510200 10 x 200 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510220 10 x 220 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510240 10 x 240 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510260 10 x 260 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510280 10 x 280 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510300 10 x 300 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510320 10 x 320 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510340 10 x 340 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510360 10 x 360 8,63 7,19 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510380 10 x 380 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16510400 10 x 400 8,63 719 3,47 9,13 6,41 6,05 6,91 8,87
16512160 12 x 160 10,36 8,6.3 4,69 14,27 8,00 7,57 8,68 11,20
16512200 12 x 200 10,36 8,63 4,69 14,27 8,00 7,57 8.68 11,20
16512240 12 x 240 12,95 10,79 4,69 14,27 8,65 81 9,32 1,84
16512280 12 x 280 12,95 10,79 4,69 14,27 8,65 81 9,32 1,84
16512320 12 x 320 12,95 10,79 4,69 14,27 8,65 81 9,32 1,84
16512360 12 x 360 12,95 10,79 4,69 14,27 8,65 81 9,32 1,84
16512400 12 x 400 12,95 10,79 4,69 14,27 8,65 81 9,32 1,84
16512440 12 X 440 15,54 12,95 4,69 14,27 9,30 8,65 9,97 12,49
16512480 12 x 480 15,54 12,95 4,69 14,27 9,30 8,65 9,97 12,49
16512520 12 x 520 15,54 12,95 4,69 14,27 9,30 8,65 9,97 12,49
16512560 12 x 560 15,54 12,95 4,69 14,27 9,30 8,65 9,97 12,49
16512600 12 x 600 15,54 12,95 4,69 14,27 9,30 8,65 9,97 12,49

I valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.

CALCOLO DELLE CONNESSIONI A GAMBO CILINDRICO

I valori di resistenza caratteristica dei collegamenti legno-legno e acciaio-legno riportati in tabella sono stati ottenuti utilizzando
le formule di Johansen presenti nelle normative tecniche europee (DIN1052:2004 e EN 1995:2004) e assumendo il minimo

dei valori di resistenza da esse derivanti.

Si & inoltre controllato che tali valori ricadessero nei casi di rottura Il o Ill (cioé rottura duttile e quindi di tipo dissipativo).

k R

. g P . mod k
| valori di progetto si ricavano con la seguente formula: R, = 7—
M
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CONNESSIONI FILETTATE
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[e4
5 SCHEDA TECNICA WBS
a Valori di kg Per legno massiccio e legno lamellare incollato
o
E Classe di servizio Classe di durata del carico
% - Permanente Lunga Media Breve Istantanea
@ 1 0,60 0,70 0,80 090 110
[51]
z 2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,70
z
8 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90
Coefficiente parziale ’}/M per le proprieta dei materiali = 1,5 (unioni)
Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita (senza preforatura) per azioni di taglio
S Distanza Angolo tra forza e fibre = 0° Angolo tra forza e fibre = 90°
<
E ]
o }
wi 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
[y
> El 60 72 926 120 144 25 30 40 50 60
% a 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60
a4 azt 75 90 120 150 180 50 60 80 100 120
z
z azc 50 60 80 100 120 50 60 80 100 120
O
O A4t 25 30 40 50 60 50 60 80 100 120
A4c 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60
Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita (senza preforatura) per azioni di trazione
= Distanza Angolo tra forza e fibre 90°
<
3 %)
g B}
E 5 6 8 10 12
< Bl 20 24 32 40 48
a
w ap 20 24 32 40 48
% a 20 24 32 40 48
O
o . .
<z( Taglio Trazione
Distanza Distanza
Angolo Angolo
a a2 azt a3c 4t A N az a4
0° 12d 5d 15d 10d 5d 5d 4d 4d 4d
90° 5d 5d 10d 10d 5d 5d

Per le distanze non riportate
in figura nel caso di trazione, si

rimanda alla figura del taglio.



RSV > Rondelle sottovite bombate da utilizzare con WBS

Commerciale

ALTA

Dimensionale

-— Qest —

—@ int—

S1—1—

DWG

disponibile sul sito
soltechonline.com

Q.ta* Vite @ int @ est Materiale Trattamento
Codice N° [%)] (%] @ mm mm - -
164R05 100 5 5,5 14 1,0 3,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
164R06 100 6 7,5 19,5 1,5 4,6 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
164R08 100 8 8,5 24,5 2,5 5,4 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
164R10 100 10 10,8 30 2,7 6,4 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
164R12 100 12 14,0 37,5 35 8,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

RSVF > Rondelle sottovite a filo da utilizzare con WBS

Commerciale

W

‘ Dimensionale

DWG

disponibile sul sito
soltechonline.com

Gamma Q.ta* @ int @ est Materiale Trattamento
Codice N° mm mm - -

164RS08 100 8,4 25,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
164RS10 100 10,5 30,0 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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WBS MINI

Vite torx testa svasata filetto parziale

Eesta torx svasata autosvasante.

MATERIALE

ZG. @

CERTIFICAZIONI

CONNESSIONI PER PILASTRI

Lf

S, *’F{*
Lubrificazione per facilitare  |................. .. ’;CE: N
s I'inserimento. ! 2k kX
&( !
- ! CAMPI DI UTILIZZO
[a 4 !
L !
2 i
Q Fresa alesatore.  |ceeiiiiiiiiiiiiind
(V)] -
m ;; disponibile sul sito
zZ 3‘-’ DWG soltechonline.com
z o
o) £
O 3
o
Filetto spaziato per evitare | ... ... ... ... ] e
spaccature sul legno. ;:
T
P
= &
< "11
a4
(e} - il
s Punta a fresa per facilitare | ... ... ... ... ... \f
= I'inserimento.
'_
<
[a
w
[a4
< Commerciale Dimensionale
3
> Materiale Trattamento
<
Codice Ne° @ mm mm mm mm mm mm - -
1653520 500 3,5 20 15 7 2,45 2,25 T-15 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1653530 500 35 30 18 7 2,45 2,25 T-15 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1653540 500 35 40 25 7 2,45 2,25 T-15 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
o 1653550 500 35 50 25 7 2,45 2,45 T-15 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
5 1654030 500 4 30 18 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
|
| 1654040 500 4 40 25 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
a4
g 1654045 500 4 45 25 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
= 1654050 500 4 50 30 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
>
1654060 500 4 60 35 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1654070 500 4 70 40 8 2,75 2,65 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1654540 250 4,5 40 24 9 3,15 2,8 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1654550 250 4.5 50 25 9 3,15 2,8 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
1654560 250 4,5 60 35 9 3,15 2,8 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
w 1654570 250 4,5 70 40 9 3,15 2,8 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
= . . .
Ef 1654580 250 4,5 80 50 9 3,15 2,8 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
L_IIJ * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
o
z
o L
ﬁ Tx °
z @ Bl E VAV LV RV VRV VN S
z
o]
O
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SCHEDA TECNICA WBS MINI
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WBS MINI > Valori statici
Gamma Resistgnza a Resistenza Resistenza a taglio Resist‘epza a taglio
trazione sottotesta legno - legno acciaio - legno
Codice dixL Nt,rk Nt,head,rk Fv,rk 90° Fv,rk Acciaio [mmm] Fv,rk Fv,rk 90°
[-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

1653520 35x20 0,57 0,49 0,73 0,71 1 0,72 0,73
1653530 3,5x30 0,69 0,49 0,76 0,74 1 0,72 0,73
1353540 3,5x 40 0,95 0,49 0,82 0,79 1 0,73 0,74
1353550 3,5x50 0,95 0,49 0,82 0,79 1 0,76 0,77
1654030 4,0 x 30 0,85 0,64 0,98 0,96 2 ©95 0,96
1654040 4,0 x 40 118 0,64 1,05 1,02 2 0,96 0,97
1654045 4,0 X 45 1,18 0,64 1,05 1,02 2 0,96 0,97
1654050 4,0 x50 1,42 0,64 m 1,07 2 0,97 0,97
1654060 4,0 x 60 1,66 0,64 1,16 m 2 0,97 0,98
1654070 4,0x 70 1,9 0,64 1,21 116 2 0,98 0,99
1654540 4,5 x 40 1,25 0,81 1,25 1,21 2 1,2 1,21
1654550 4,5 x50 1,3 0,81 1,26 1,22 2 1,2 1,21
1654560 4,5 x 60 1,83 0,81 1,38 1,32 2 1,22 1,22
1654570 4,5x70 2,09 0,81 1,44 1,38 2 1,22 1,23
1654580 45 x 80 2,61 0,81 1,56 1,48 2 1,24 1,25
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[e4
'_
%)
$  WBSX
=
o
o . . . :
a Viti torx da costruzione testa svasata filetto parziale
z
0 4 N
a Impronta Torx ISO 10664, il
% miglior sistema per trasmettere le MATERIALE
z capacita di serraggio annullando |««eeeeeeeeeeeeeeee
(@] lo sforzo di spinta ed evitando il "X;X @
O rovinarsi della testa.
/ \ CERTIFICAZIONI
* K %
* *
Testa svasata. ";,CE:
e K
>
3 \ J
- CAMPI DI UTILIZZO
[a 4
w
z
o
0 - .
m Costruita interamente in dieonibile sul sito
zZ Acciaio Inox A2. bwGc sol?echonlinecom
z
o]
O
= Filetto passo stretto.
<
a4
(e}
I
E
<
[a NOTE. Consigliabile preforare
w
[a4
< Commerciale Dimensionale
(@) L
g Gamma Q.ta* Materiale Tx Lf
& f R
Codice N° @ mm mm - @ s | \\\\\\\\\\D
L ] o

16360070 100 6 70 42 Inox A2 © ©

16360080 100 6 80 48 Inox A2

16360090 100 6 90 54 Inox A2
o 16360100 100 6 100 70 Inox A2
5 16360120 100 6 120 70 Inox A2
o 16360140 100 6 140 70 Inox A2
[ad
g 16360160 100 6 160 70 Inox A2
= 16360180 100 6 180 70 Inox A2
= 16360200 100 6 200 70 Inox A2

16380080 100 8 80 50 Inox A2

16380100 100 8 100 80 Inox A2

16380120 100 8 120 80 Inox A2

16380140 100 8 140 80 Inox A2
w 16380160 100 8 160 80 Inox A2
Z 16380180 100 8 180 80 Inox A2
E 16380200 100 8 200 80 Inox A2
|
o 16380220 100 8 220 80 Inox A2
% 16380240 100 8 240 80 Inox A2
% 16380260 100 8 260 80 Inox A2
i}
% 16380280 100 8 280 80 Inox A2
8 16380300 100 8 300 80 Inox A2

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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WBSX > Dati tecnici

Descrizione Diametro nominale D1

- 6,0 8,0
Diametro testa dk [mm] 12,0 15,0
Diametro nocciolo d2 [mm] 4,25 6,0
Impronta Torx Tx [-1 T-25 Tx-40
Momento di snervamento My, k [N.m] 6,3 13,0
Torsione ftor,k [N.m] 6,0 15,0
Resistenza caratteristica a trazione ftens,k [kN] 7,10 13,0

RSVX > Rondelle sottovite in acciaio inox

@ - Qest ——  S1-—|

DWG

@ int— —H disponibile sul sito
soltechonline.com
Commerciale Dimensionale
Gamma Qta* Vite @ int @ est Materiale
Codice nr (%] mm mm mm mm -
164RX05 100 5] 55 14 1,0 3,0 Inox A2

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

CONNESSIONI FILETTATE

22

WBSX MINI

Vite torx in acciaio INOX 304 testa svasata filetto parziale

Testa torx svasata autosvasante.

73 )

Costruita interamente in acciaio
INOX A2.

o)

Fresa alesatore.

)

Filetto profondo e tagliente per
evitare spaccature sul legno.

R

Punta a fresa per facilitare

)

I'inserimento.
Commerciale Dimensionale
Materiale
Codice N° (%] mm mm -
WBSXM4530 200 4.5 30 30 Inox A2
WBSXM4540 200 45 40 24 Inox A2
WBSXM4550 200 4,5 50 30 Inox A2
WBSXM5040 200 5 40 24 Inox A2
WBSXM5050 200 5 50 30 Inox A2
WBSXM5060 100 5 60 36 Inox A2
WBSXM5080 100 5 80 48 Inox A2

*

per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

WBSX MINI > Dati tecnici

Tx+

MATERIALE
INOX @
A2
CERTIFICAZIONI
* X
* *
(€
CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
Dwa soltechonline.com

d1

Lf

d2

Descrizione Diametro nominale [d1]
- 4.5 mm 50 mm

Diametro testa dk [mm] 9,0 10,0
Diametro nocciolo d2 [mm] 33 36

Diametro gambo ds [mm] 33 3,6

Impronta Torx Tx -] T-25 T-25
Momento di snervamento My, k [N.m] 3765 5269
Parametro caratteristico di trazione fax,k [N/mm2] 16,97 15,34
Parametro caratteristico di penetrazione testa fhead,k [N/mm2] 19,72 19,20
Resistenza caratteristica a trazione ftens,k [kN] 4,19 5,54
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WBSST

Viti torx da costruzione a filetto parziale con testa svasata per piastre metalliche

MATERIALE

Z.E. @

CERTIFICAZIONI

* *
Tt
* CE * * ETA, **
Gl ==

La sottotesta troncoconica
permette un fissaggio pil [rreeeereeeeieenes
performante alla struttura lignea.

Alesatore per facilitare
I'inserimento senza danneggiare |"*== et

le fibre.
CAMPI DI UTILIZZO

()

DWG disponibile sul sito

soltechonline.com

La punta garantisce un
avvitamento rapido e senza sforzi,
evitando anche la formazione di
spaccature durante l'inserimento.

Commerciale Dimensionale
Materiale
Codice N° @ mm mm -

WBSSTO05050 200 5 50 30 20 Zinc. elettrolitica

WBSST05060 200 5 60 36 24 Zinc. elettrolitica

WBSST05070 200 5 70 42 28 Zinc. elettrolitica

WBSST05080 200 5 80 48 32 Zinc. elettrolitica \
WBSST06080 100 6 80 48 32 Zinc. elettrolitica ——
WBSST06100 100 6 100 60 40 Zinc. elettrolitica - i —— : =
WBSST08080 50 8 80 48 32 Zinc. elettrolitica

WBSSTO08100 50 8 100 60 40 Zinc. elettrolitica

WBSST08120 50 8 120 60 60 Zinc. elettrolitica

WBSST08140 50 8 140 95 45 Zinc. elettrolitica

WBSST08160 50 8 160 95 65 Zinc. elettrolitica

WBSST08180 50 8 180 95 85 Zinc. elettrolitica

WBSST08200 50 8 200 95 105 Zinc. elettrolitica

WBSST10100 50 10 100 60 40 Zinc. elettrolitica

WBSST10120 50 10 120 60 60 Zinc. elettrolitica

WBSST10140 50 10 140 95 45 Zinc. elettrolitica

WBSST10160 50 10 160 95 65 Zinc. elettrolitica

WBSST10180 50 10 180 95 85 Zinc. elettrolitica

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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[e4
5 SCHEDA TECNICA WBSST
3 N
o WABSST > Dati tecnici
a4
w
o Descrizione Diametro nominale D1
z
8 - 50 mm 6,0 mm 8,0 mm 10,0 mm
0
% Diametro testa dk [mm] 10,5 13 18 22
z
o) Spessore testa hk [mm] 2,3 2,4 2,6 31
O
Diametro sottotesta ds [mm] 55 6,5 10,25 1
Spessore sottotesta hs [mm] 33 37 4,5 5
Diametro nocciolo dn [mm] 3,25 4 53 6,25
Diametro gambo dg [mm] 37 4,4 5,8 7,05
2 Impronta Torx Tx 8] T-25 T30 T-40 T-50
|n—: Momento di snervamento My, k [N.m] 59 9,5 20 35,8
[a 4
E Resistenza caratteristica ad estrazione fax,k [N/mm?2] 12,1 N4 1,1 10,8
Z Resistenza caratteristica penetrazione testa fhead,k [N/mm?2] 10 10 10 10
o
;) Resistenza caratteristica a trazione ftens,k [kN] 7,9 ! 20 28
i
z
z
o]
O
peskkee——g{@® T
AlA <.
v,0°
Nt.901 T"‘t,e;oo N o0 i Nt .00 7
= :
E:( ”
——
2 g e
=
5 G
o
w
% WBSST > Valori statici di resistenza a trazione e taglio
(@] Resistenza caratteristica a trazione Resistenza caratteristica a taglio
[} Gamma
<Z( Estrazione filetto Acciaio - Legno
Fv,Rk Fv,Rk
Codice d,xL Nt,Rk 90° Nt,Rk 0° piastra sottile piastra spessa
(spiastra < O'5d1) (spiastra > d1)
[] [@ mm x mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
WBSST05050 5x50 1,96 1,63 1,72 2,23
O WBSST05060 5x60 2,35 1,96 1,82 2,33
Z
8 WBSST05070 5x70 2,74 2,29 1,92 2,43
|
o WBSSTO5080 5x80 3,13 2,61 2,02 2,53
w
% WBSST06080 6 x 80 3,54 2,95 2,55 3,24
E WBSST06100 6 x 100 4,43 3,69 2,77 3,47
WBSST08080 8x 80 4,60 3,83 4,66 6,11
WBSST08100 8 x 100 5,75 4,79 4,94 6,40
WBSSTO08120 8 x 120 575 479 4,94 6,40
WBSST08140 8 x 140 9,10 7,59 578 7,23
WBSST08160 8 x160 9,10 ) 578 7,23
E WBSSTO08180 8 x180 9,10 7,59 5,78 7,23
E WBSST08200 8 x 200 9,10 T2 578 V28
I; WBSST10100 10 x 100 6,99 5,83 6,94 9,08
[
=z WBSST10120 10 x 120 6,99 5,83 6,94 9,08
% WBSST10140 10 x 140 1,07 9,23 7,96 10,10
ﬁ WBSST10160 10 x 160 1,07 9,23 7,96 10,10
z
% WBSST10180 10 x 180 1,07 9,23 7,96 10,10
O
| valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.
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SCHEDA TECNICA WBSST

CALCOLO DELLE CONNESSIONI A GAMBO CILINDRICO

| valori di resistenza caratteristica dei collegamenti riportati in tabella sono stati ottenuti assumendo il minino dei valori di resistenza derivanti

dalle formule di Johansen presenti nelle normative tecniche europee DIN 1052:2004 e EN 1995:2014.

Si @ inoltre controllato che tali valori ricadessero nei casi di rottura Il o 11l (cioé rottura duttile e quindi di tipo dissipativo).

| valori di progetto si ricavano con la seguente formula: Rd =

k

mod

k

e

Valori di kmod per legno massiccio e legno lamellare incollato

Classe di servizio

Classe di durata del carico

- Permanente Lunga Media Breve Istantanea
1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
3 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90

Coefficiente parziale 7/M per le proprieta dei materiali = 1,5 (unioni)

Spaziature e distanze minime da bordi ed estremita per viti su piastre metalliche soggette ad azioni di taglio (senza preforatura)

Angolo tra forza e fibre = 0° Angolo tra forza e fibre = 90°

Distanza [mm] 2 [mm] Distanza [mm] g [mm]
5 6 8 10 5 6 8 10
a 12d-07 42 50 67 84 ay 5d-07 17 1 B -
ap 5d-0,7 17 21 28 35 as 5d-0,7 17 21 28 35
a3t 15d 75 90 120 150 azt 104 50 60 80 100
a3c 10d 50 60 80 100 azc 104 50 60 80 100
34t 5d 25 30 40 50 At 10d 50 60 80 100
P 5d 25 30 40 50 e 5d 25 30 40 50

Nel caso di giunzione legno-legno non si applica il coefficiente 0,7 alle spaziature minime a; e a,

Spaziature e distanze minime da bordi ed estremita per viti su piastre metalliche soggette ad azioni di taglio (con preforatura)

Angolo tra forza e fibre = 0° Angolo tra forza e fibre = 90°

Distanza [mm] @ [mm] Distanza [mm] @ [mm]
5 6 8 10 5 6 8 10
il 12d-07 42 50 67 84 3 5d-07 17 1 -8 .
a 5d-07 17 21 28 35 a2 5d-07 17 21 28 35
a3t 15d 75 20 120 150 azt 10d 50 60 80 100
azc 10d 50 60 80 100 azc 104 50 60 80 100
4t 5d 25 30 40 50 At 10d 50 60 80 100
A4,c 5d 25 30 40 50 A4 54 25 20 40 50

Nel caso di giunzione legno-legno non si applica il coefficiente 0,7 alle spaziature minime a; e a,

Spaziature e distanze minime da bordi ed estremita per viti soggette ad azioni di trazione

Angolo tra forza e fibre = 0°

i @ [mm]
Distanza [mm]
5 6 8 10
A 7d 42 50 67 84
ar 5d 17 21 28 35
az 10d 75 20 120 150
as 4d 50 60 80 100

S

OLTECH

www.soltechonline.com

RATTOPPI IN LEGNO E ADESIVI CONNESSIONI PER ARREDI RICONSOLIDAMENTO ANCORANRTI CLS E MURATURA

TIRANTI E ACCESSORI

25



BSW

Viti torx da costruzione a testa larga filetto parziale

\ MATERIALE

CONNESSIONI PER PILASTRI

Impronta Torx ISO10664, il miglior Z.G. @

sistema per trasmettere alte capacita di

serraggio annullando lo sforzo di spinta
ed evitando il rovinarsi della testa.

CERTIFICAZIONI

* X
~(EX
*****
s )
<
[a4 . CAMPI DI UTILIZZO
—= Testa larga per una maggiore
5 resistenza a penetrazione.
n. ®
z
9 /
)]
0
L Classe di duttilita S3
4
P4
8
Trattamento galvanico giallo lubrificato. , o )
DWG dlsponlbllg sul sito
soltechonline.com
=
<
[ad
O
LL .pe. . .
= Alesatore per facilitare I'inserimento nel
:Z legno della parte non filettata.
o
w
g
O
]
p4
<

con il minimo sforzo evitando
fessurazioni e aumentando la

Il particolare filetto profondo e tagliente
garantisce un avanzamento regolare
sua resistenza all'estrazione.

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

Punta incisa per facilitare I'inserimento.

CONNESSIONI FILETTATE

SOLTECH
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! BSW

[aN

[ad

a Viti torx da costruzione a testa larga filetto parziale

5

ﬁ Commerciale ‘ Dimensionale

% Gamma Q.ta* D1 L Lf Tfix Materiale Trattamento

O

Codice Ne o} mm mm mm - -

BSW08080 50 8 80 54 26 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSWO08100 50 8 100 54 46 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

_ BSWO08120 50 8 120 54 66 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

g BSWO08140 50 8 140 84 56 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

'0_: BSWO08160 50 8 160 84 76 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

? BSWO08180 50 8 180 100 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

% BSW08200 50 8 200 100 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

9) BSW08220 50 8 220 100 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

g BSWO08240 50 8 240 100 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

8 BSW08260 50 8 260 100 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW08280 50 8 280 100 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSWO08300 50 8 300 100 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSWO08320 50 8 320 100 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

_ BSWO08340 50 8 340 100 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

g BSWO08360 50 8 360 100 260 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

8 BSWO08380 50 8 380 100 280 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

E BSW08400 50 8 400 100 300 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

g BSW10200 25 10 200 100 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

; BSW10220 25 10 220 100 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

j BSW10240 25 10 240 100 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

g BSW10260 25 10 260 100 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

< BSW10280 25 10 280 100 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10300 25 10 300 100 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10320 25 10 320 100 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10340 25 10 340 100 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10360 25 10 360 100 260 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10380 25 10 380 100 280 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSW10400 25 10 400 100 300 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

BSW > Dati tecnici

w Descrizione Diametro nominale D1
l_
<
t - 8,0 mm 10,0 mm
[
=
(TN Diametro testa [dk] 22,0 mm 25,0 mm
% Diametro gambo [ds] 58 mm 7,0 mm
% Diametro nocciolo [d2] 52 mm 6,2 mm
]
% Impronta Torx [Tx] T-40 T-40
8 Momento di snervamento [My,k] 20,0 Nm 30,0 Nm

Resistenza caratteristica di snervamento [ftens,k] 1000 N/mm2 1000 N/mm2

SOLTECH
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SCHEDA TECNICA BSW

A4 = o
- T I | I
RIS - = =
N N¢ I l P —
BSW > Valori statici
- Resist_enza a Resistenza Resistenza a taglio Resisgepza a taglio
trazione sottotesta legno - legno acciaio - legno
Codice dixL Nt,rk Nt,head,rk Fv,rk 90° Fv,rk Acciaio [mm] Fv,rk
[-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
BSWO08080 8 x 80 4,52 4,86 5N BNS 4 2,79
BSWO08100 8x100 5,42 4,86 3,81 3,63 4 2,81
BSW08120 8 x 120 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08140 8 x140 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSWO08160 8 x160 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSWO08180 8 x 180 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08200 8 x 200 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08220 8 x 220 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08240 8 x 240 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08260 8 x 260 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08280 8 x 280 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSWO08300 8 x 300 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08320 8 x 320 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08340 8 x 340 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSWO08360 8 x 360 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW08380 8 x 380 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSWO08400 8 x 400 7,23 4,86 4,88 4,64 4 2,87
BSW10200 10 x 200 8,21 6,27 4,96 4,69 5 3,76
BSW10220 10 x 220 10,27 6,27 5,47 EE 5 3,82
BSW10240 10 x 240 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10260 10 x 260 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10280 10 x 280 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10300 10 x 300 10,27 6,27 5,47 Bl 5 3,82
BSW10320 10 x 320 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10340 10 x 340 10,27 6,27 5,47 513 5] 3,82
BSW10360 10 x 360 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10380 10 x 380 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSW10400 10 x 400 10,27 6,27 5,47 513 5 3,82
BSV > Distanze minime consigliate Kod
| valori di progetto si ricavano con la seguente formula: =
Angolo tra forze e fibre = 90° | 7M
|
(%] 8 10 o o o k]
Al [mm] 40 70 §
A2 [mm] 40 50 o O O !
Al,c [nm] 40 100 X N':
et —ato—
A2,c [mm] 32 40

Valori secondo UNI EN 1995 (EC5)

SOLTECH

www.soltechonline.com

| valori forniti devono essere verificati dal progettista responsabile
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BSFS

Viti torx da costruzione testa svasata filetto intero

MATERIALE

Impronta Torx ISO10664, il miglior Z2G. @
sistema per trasmettere il carico di
serraggio annullando lo sforzo di spinta
ed evitando il rovinarsi della testa.

CONNESSIONI PER PILASTRI

CERTIFICAZIONI

* X
~(EX
*****
>
&
. . CAMPI DI UTILIZZO
= La sua forma speciale rinforzata e auto
5 svasante permette la penetrazionedella |-.ccooeeeeinin
% testa nel legno. l O
Z
e} X
7
w - Classe di duttilita S3
Z 4
z 2
O h
O 5
: disponibile sul sito
f DWG soltechonline.com
Il trattamento Galvanico Giallo protegge -
la vite dalla la corrosione. La superficie | 5
lubrificata ne riduce lo sforzo di

_ avvitamento.
'_
<
a4
(e}
L
E
<
[a
w
:
(@]
[S]
z
<

Il particolare filetto profondo e tagliente
garantisce un avanzamento regolare con
il minimo sforzo evitando fessurazioni e
aumentando la resistenza all'estrazione.

Piastra metallica

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

La punta incisa garantisce un inserimento
nel legno graduale senza sforzi che
possano creare spaccature.

1N ELRRNERE R R R RN RN RN AR AR RN Y

CONNESSIONI FILETTATE
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o Viti torx da costruzione testa svasata filetto intero
z
©)
0 . . .
m Commerciale ‘ Dimensionale
4
% Gamma Q.ta* D1 L Lf Materiale Trattamento
O
Codice Ne %} mm mm - -
17308120 50 8 120 101 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
17308140 50 8 140 121 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
_ 17308160 50 8 160 141 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
>
E:’: 17310100 50 10 100 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
'0_: 17310120 50 10 120 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
i}
a 17310140 50 10 140 120 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
% 17310160 50 10 160 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
% 17310180 50 10 180 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
i}
% 17310200 50 10 200 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
8 17310220 50 10 220 200  Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
17312100 50 12 100 80 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
17312120 50 12 120 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
17312160 50 12 160 140 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
_ 17312200 25 12 200 180 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
'_
é 17312220 25 12 220 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
8 * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
E
<
[a L
w -_ Lf — .
a4 4
< ll\\\\\\\\\\\\‘\1\\\\\\\\\\\“‘\\\\\\\\\\\1\\\\\\\\\\\\\\\‘> 3
|
9 3 3 s
p4
<
BSFS > Dati tecnici
Descrizione Diametro nominale [d1]
- 8,0 mm 10,0 mm 12,0 mm
g Diametro testa [dK] 15,0 mm 18,5 mm 21,5 mm
8 Diametro nocciolo [d2] 52 mm 6,2 mm 7,0 mm
a
o Diametro gambo [d3] 58 mm 7,0 mm 8,0 mm
i}
a Impronta Torx [Tx] T-40 T-50 T-50
l_
S Momento di snervamento [My,k] 20,0 Nm 30,0 Nm 42,0 Nm
Resistenza caratteristica di snervamento [fy.K] 1000 N/mm?2 1000 N/mm?2 900 N/mm?2

CONNESSIONI FILETTATE

SOLTECH
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SCHEDA TECNICA BSFS

a o G-90 a- .
o i [ Y ¥ ¥ >
¢ : 2 E z z
C = Fv 2 Fv 2
! . 2 z # z » 2
z z é = = =
z z Z c <
s 2 (2] <€« 2§ i z
= = = Fv =
: 3 ¥ <;f :
BSFS > Valori statici
G Resistenza Resistenza a taglio Resistenza a taglio
amma .
a estrazione legno - legno legno - legno
Codice dixL Nt,rk Nt,rk Fv,rk Fv,rk 90° Fv,rk 45° Fv,rk
[-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
17308120 8 x 120 542 9,03 4,41 47 4,68 2,88
17308140 8 x 140 6,32 10,84 5,10 5,46 5,42 2,93
17308160 8 x160 7,23 12,74 5,81 6,25 6,18 2,98
17310100 10 x 100 513 8,21 4,34 4,61 4,58 3,12
17310120 10 x 120 6,16 10,26 5,08 543 SN0 YIS
17310140 10 x 140 718 12,32 5,57 5,98 594 3,83
17310160 10 x 160 8,21 14,37 6,02 6,50 6,45 3,88
17310180 10 x180 9,24 16,42 6,46 7,01 6,95 3,93
17310200 10 x 200 10,26 18,48 6,91 7,52 7,46 3,98
17310220 10 x 220 1,29 20,53 7,35 8,04 7,96 4,03
17312100 12 x 100 534 8,54 5,06 5%59) I5%5 BI55
17312120 12 x120 7,39 12,32 5,89 6,30 6,26 4,26
17312160 12 x 160 9,85 17,18 7,29 7,86 7,80 4,87
17312200 12 x 200 12,32 221 8,36 9,10 9,02 4,99
17312220 12 x 220 13,55 24,58 8,89 9,71 9,62 5,05
‘R
. L. mod k
| valori di progetto si ricavano con la seguente formula: Rd =
be
BSF > Note generali
Classe di servizio Classi di durata di carico [k,mod]
- PERM. LUNGA MEDIA BREVE IST.
1 0,6 0,7 0,8 0,9 1
2 0,6 0,7 0,8 0,9 1
) 0,5 0,55 0,65 0,7 0,9
Coefficiente di sicurezza ’/M =15
BSF > Distanze minime consigliate
Angolo tra forze e fibre = 90° / )
@ 8 10 12 © 0 0 f
Al [mm] 40 70 84 o O O }
A2 [mm] 40 50 60 \ i
et ato—
Al,c [mm] 40 100 120 ‘ e
A2,c [mm] 32 40 48

Valori secondo UNI EN 1995 (EC5)

SOLTECH

www.soltechonline.com

RATTOPPI IN LEGNO E ADESIVI CONNESSIONI PER ARREDI RICONSOLIDAMENTO ANCORANRTI CLS E MURATURA

TIRANTI E ACCESSORI

33



BSF

Viti Torx da costruzione a filetto intero con testa cilindrica

CONNESSIONI PER PILASTRI

MATERIALE
Impronta Torx ISO 10664 ZG. @
il miglior sistema per trasmettere il carico | ... ... ...........
di serraggio annullando lo sforzo di spinta
ed evitando il rovinarsi della testa.
CERTIFICAZIONI
* X * Xk
feés 6%
Ehid **\*4*
Z
In—: 3 CAMPI DI UTILIZZO
o Testa ridotta cilindrica per favorire | .. ... .. ... .. ... .. 2
E I'inserimento nel legno. z (((@}
z
o
)] z
n 3
% 2 % Classe di duttilita S3
z £
o]
O
. X X DWG disponibile_ sul sito
Il filetto intero offre un'elevata resistenza soltechonline.com
all'estrazione, distribuita uniformemente |[*-:=rcoreerreeee
su tutta la lunghezza della vite.
g
a4
(e}
L
E
<
a8 . .
w Il trattamento galvanico giallo protegge
T la vite contro la corrosioneelasua  |...................
j superficie lubrificata ne riduce lo sforzo di
avvitamento.
(@]
O
z
<

il minimo sforzo in fase di inserimento,

Il filetto profondo e tagliante permette
il regolare avanzamento dellavitecon |.................. .
evitando fessurazioni.

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

forzature ed evitando spaccature.

La punta incisa permette un
inserimento agevole nel legno senza

CONNESSIONI FILETTATE
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a Viti Torx da costruzione a filetto intero con testa cilindrica

z

©) . . .

@ Commerciale Dimensionale

w

% Materiale Trattamento

@]

L Codice N° @ mm mm - -
BSF0O8100 50 8 100 81 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSFO08160 50 8 160 141 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSF08180 50 8 180 161 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

<S[ BSF08200 50 8 200 181 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

E BSF08220 50 8 220 201 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

[a 4

E BSF08240 50 8 240 221 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

Z BSF08260 50 8 260 241 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

o

;) BSF08280 50 8 280 261 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

0

% BSF08300 50 8 300 281 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

% BSF10120 50 10 120 100 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

© BSF10180 50 10 180 160 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSF10200 50 10 200 180 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSF10220 50 10 220 200 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSF10240 50 10 240 220 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

E BSF10260 50 10 260 240 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

a4

e} BSF10280 50 10 280 260 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

L

= BSF10300 50 10 300 280 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

'_

< BSF10350 50 10 350 330 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

[a

w BSF10400 50 10 400 380 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla

% BSF12160 50 12 160 139,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

8 BSF12200 50 12 200 179,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

<Z[ BSF12220 50 12 220 199,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSF12240 50 12 240 219,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSF12260 50 12 260 239,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettr. gialla
BSF12300 50 12 300 279,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSF12350 50 12 350 329,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSF12400 50 12 400 379,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

g BSF12450 25 12 450 429,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

@ BSF12500 25 12 500 479,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

5 BSF12550 25 12 550 579,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

; BSF12600 25 12 600 579,5 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

> * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

BSF > Dati tecnici

Descrizione Diametro nominale [d1]
- 8,00 mm 10,00 mm 12,00 mm

E Diametro testa [dk] dk [mm] 1,0 13,0 15,0
E Diametro nocciolo d2 [mm] 5,20 6,20 7,00
E Parte non filettata X [mm] 19,00 20,00 20,50
% Spessore testa h [mm] 6,00 7,00 8,00
% Impronta Torx Tx [-] T-40 T-50 T-50
% Momento di snervamento My, k [N.m] 20,00 30,00 42,00
8 Resistenza caratteristica di snervamento fy,k [N/mm?2] 1000,00 1000,00 900,00

Resistenza caratteristica ad estrazione fax,k [N/mm?2] 1,00 10,00 10,00

SOLTECH

36 www.soltechonline.com




SCHEDA TECNICA BSF

AL A A OA
S S
Nt oo ¥ Nt .90 Ny 90 \ Nt 900
A A A
A9z A q %
7 Nepe 1T | Noo
Ntooe  Nigoe

BSF > Valori statici di resistenza a trazione (estrazione filetto)

Nt90°

JI T A

Resistenza caratteristica a trazione (estrazione filetto)

Gamma
inserimento = L/2 inserimento = L
Codice dyxL Nt Rk 90°- 90° Nt Rk 90°- 0° Nt Rk 90°
[ [@ x mm] [kN] [kN] [kN]

BSFO08100 8 x100 294 2,94 7,69

BSF08160 8 x 160 579 579 13,39
BSF0O8180 8 x 180 6,74 6,74 15,29
BSF08200 8 x 200 7,69 7,69 17,19

BSF08220 8 x 220 8,64 8,64 19,09
BSF08240 8 x 240 9,59 9,59 20,99
BSF08260 8 x 260 10,54 10,54 22,89
BSF08280 8 x 280 1,49 1,49 24,79
BSF08300 8 x 300 12,44 12,44 26,69
BSF10120 10 x 120 4,32 4,32 10,79
BSF10180 10 x 180 755 §i55 17,27
BSF10200 10 x 200 8,63 8,63 19,43
BSF10220 10 x 220 9,71 9,71 21,58
BSF10240 10 x 240 10,79 10,79 23,74
BSF10260 10 x 260 1,87 1,87 25,90
BSF10280 10 x 280 12,95 12,95 28,06
BSF10300 10 x 300 14,03 14,03 30,22
BSF10350 10 x 350 16,73 16,73 35,61

BSF10400 10 x 400 19,43 19,43 41,01

BSF12160 12 x160 7,71 7,71 18,07
BSF12200 12 x 200 10,30 10,30 725715
BSF12220 12 x 220 1,59 1,59 25,84
BSF12240 12 x 240 12,89 12,89 28,43
BSF12260 12 x 260 14,18 14,18 31,02
BSF12300 12 x 300 16,77 16,77 36,20
BSF12350 12 x 350 20,01 20,01 42,67
BSF12400 12 x 400 23,25 23,25 49715
BSF12450 12 x 450 26,48 26,48 55,62
BSF12500 12 x 500 29,72 29,72 62,10
BSF12550 12 x 550 32,96 32,96 68,57
BSF12600 12 x 600 36,20 36,20 75,05

| valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.
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BSF > Valori statici di resistenza a taglio con coppie di viti incrociate a 45° - simulazione di collegamento con « = 0°
<S[ Sezione Resistenza di progetto a taglio del collegamento FV Rd
P_: Trave dXLpax B/t mpr  myr m; my mz . : " . )
- secondaria mod = 0.8 (solaio) mod = 9.9 (copertura)
i}
a [kN]
= [-] [@xmm]  [mm] | [mm]  [mm]  [mm] | [mm] [mm] ) ) . . ) .
% Tcoppia | 2coppie | 3coppie | 1coppia | 2coppie | 3 coppie
g) 80 x 120 8 x100 50 i59) 59) 12 32 40 2,64 - - 2,97 - -
i}
z 80 x 160 8x180 920 67 67 12 32 40 524 - - 590 - -
P4
(o) 8 x100 50 39 39 12 32 40 2,64 - - 2,97 - -
O 100 x 120
10 x 120 60 47 47 15 40 50 3,70 - - 4,16 - -
8 x 180 90 67 67 12 32 40 524 - - 590 - -
100 x 160
10 x 180 90 68 68 15 40 50 5,92 - - 6,66 - -
8 x 240 120 88 88 12 32 40 7,20 - - 8,10 - -
_ 100 x 200
I<—( 10 x 240 120 89 89 15 40 50 8,14 - - 9,16 - -
% 8 x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 - - 9,56 - -
i 100 x 240
- 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 - - 10,82 - -
'<_( 8 x180 920 67 67 12 32 40 524 9,78 - 590 11,01 -
& 120 x 160 10 x 180 90 68 68 15 40 50 592 - - 6,66 - -
o 12 x 160 80 61 61 18 48 60 6,22 - - 6,99 - -
g 8 x 240 120 88 88 12 32 40 7,20 13,43 - 8,10 1’1 -
g 120 x 200 10 x 240 120 89 89 15 40 50 8,14 - - 9,16 - -
< 12x240 | 120 20 20 18 48 60 9,77 - - 10,99 - -
8x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 15,86 - 9,56 17,84 -
120 x 240 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 - - 10,82 - -
12 x 260 130 97 97 18 48 60 10,66 - - e - -
8 x 300 150 1o 1o 12 32 40 9,15 17,07 - 10,29 19,21 -
o 120 x 280 10 x 300 150 1o 1o 15 40 50 10,36 - - 1,66 - -
5 12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 - - 13,99 - -
ﬂ 8 x 240 120 88 88 12 32 40 7,20 13,43 - 8,10 51 -
5 140 x 200 10 x 240 120 89 89 15 40 50 8,14 - - 9,16 - -
[a}
= 12 x 240 120 90 90 18 48 60 9,77 - - 10,99 - -
> 8x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 15,86 - 9,56 17,84 -
140 x 240 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 - - 10,82 - -
12 x 260 130 97 97 18 48 60 10,66 - - 11,99 - -
8 x 300 150 1o o 12 &2 40 915 17,07 - 10,29 19,21 -
140 x 280 10 x 300 150 1o 1o 15 40 50 10,36 - - 11,66 - -
12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 - - 13,99 - -
E 8 x 240 120 88 88 12 32 40 7,20 13,43 19,34 8,10 BN 21,76
E 160 x 200 10 x 240 120 89 89 15 40 50 8,14 15,19 - 9,16 17,09 -
"_',J 12 x 240 120 90 90 18 48 60 9,77 - - 10,82 - -
w 8 x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 15,86 22,84 9,56 17,84 25,70
p4
o 160 x 240 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 17,95 - 10,82 20,20 -
)
m 12 x 260 120 97 97 18 48 60 10,66 - - 11,99 - -
% 8 x 300 150 1o 1o 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67
8 160 x 280 10 x 300 150 1o 1o 15 40 50 10,36 19,33 - 11,66 21,75 -
12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 - - 13,99 - -
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BSF > Valori statici di resistenza a taglio con coppie di viti incrociate a 45° - simulazione di collegamento con « = 0°

z

B

[ —

=]

—tmi—

B

Sezione Resistenza di progetto a taglio del collegamento Fv,Rd
Trave dXLpax | B/t mpr  myT m; mo mz )
secondaria Kmog = 0.8 (solaio) Kmod = 0.9 (copertura)
[kN]
y [@xmm] | (mm] | mm] | {mm] | [mm] | [mm] | fmm] 1coppia | 2coppie | 3coppie | 1coppia | 2coppie | 3coppie

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67
160 x 320 10 x 350 175 128 128 15 40 50 12,21 22,78 - 13,74 25,63 -
12 x 350 175 128 128 18 48 60 14,65 - - 16,48 30,76 -

8x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 15,86 22,84 9,56 17,84 25,70
180 x 240 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 17,95 - 10,82 20,20 -
12 x 260 130 97 97 18 48 60 10,66 19,88 - 11,99 22,37 -

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67
180 x 280 10 x 300 150 110 110 15 40 50 10,36 19,33 - 11,66 21,75 -
12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 23,20 - 13,99 26,10 -

8 x 300 150 110 10 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67
180 x 320 10 x 350 175 128 128 15 40 50 12,21 22,78 - 13,74 25,63 -
12 x 350 175 128 128 18 48 60 14,65 27,34 - 16,48 30,76 -

8 x 280 140 102 102 12 32 40 8,50 15,86 22,84 9,56 17,84 25,70

200 x 240 10 x 280 140 103 103 15 40 50 9,62 17,95 25,86 10,82 20,20 29,09
12 x 260 130 97 97 18 48 60 10,66 19,88 - 11,99 22,37 -

8 x 300 150 1o 10 12 32 40 915 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

200 x 280 10 x 300 150 10 10 15 40 50 10,36 19,33 27,85 11,66 21,75 31,33
12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 23,20 - 13,99 26,10 -

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

200 x 320 10 x 350 175 128 128 15 40 50 12,21 22,78 32,82 13,74 25,63 36,92
12 x 350 175 128 128 18 48 60 14,65 27,34 - 16,48 30,76 -

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

200 x 360 10 x 400 200 146 146 15 40 50 14,06 26,24 37,79 15,82 29,52 42,52
12 x 400 200 146 146 18 48 60 16,87 31,48 - 18,98 35,42 -

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

200 x 400 10 x 400 200 146 146 15 40 50 14,06 26,24 37,79 15,82 29,52 42,52
12 x 450 225 164 164 18 48 60 19,09 35,63 - 21,48 40,08 -

8 x 300 150 1o 1o 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

240 x 280 10 x 300 150 110 10 15 40 50 10,36 19,33 27,85 11,66 21,75 31,33

12 x 300 150 m m 18 48 60 12,43 23,20 33,42 13,99 26,10 37,59

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

240 x 320 10 x 350 175 128 128 15 40 50 12,21 22,78 32,82 13,74 25,63 36,92

12 x 350 175 128 128 18 48 60 14,65 27,34 39,38 16,48 30,76 44,31

8 x 300 150 1o 1o 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

240 x 360 10 x 400 200 146 146 15 40 50 14,06 26,24 37,79 15,82 29,52 42,52

12 x 400 200 146 146 18 48 60 16,87 31,48 45,35 18,98 35,42 51,02

8 x 300 150 110 110 12 32 40 9,15 17,07 24,59 10,29 19,21 27,67

240 x 400 10 x 400 200 146 146 15 40 50 14,06 26,24 37,79 15,82 29,52 42,52

12 x 450 225 164 164 18 48 60 19,09 35,63 51,32 21,48 40,08 57,73

I valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.
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BSF > Valori statici di resistenza a taglio con coppie di viti incrociate a 45° - simulazione di collegamento con o =17°
<S[ Sezione Resistenza di progetto a taglio del collegamento FV Rd
o Trave dXLpax  H/ty mpr  myr m; my mz
= secondaria Kmod = 0.9 (copertura)
[a 4
i}
a [kN]
= [-] [@xmm]  [mm] | [mm]  [mm]  [mm] | [mm] [mm] . ) )
% 1 coppia 2 coppie 3 coppie
g) 80 x 120 8 x100 50 i59) 59) 12 32 40 2,82 - -
i}
z 80 x 160 8x180 90 67 68 12 32 40 5,61 - -
P4
(o) 8 x100 50 39 39 12 32 40 2,82 - -
O 100 x 120
10 x 120 60 47 47 15 40 50 3,96 - -
8x180 90 67 68 12 32 40 5,61 - -
100 x 160
10 x 180 90 68 69 15 40 50 6,34 - -
8 x 240 120 88 91 12 32 40 7,70 - -
_ 100 x 200
|<_E 10 x 240 120 89 91 15 40 50 8,71 - -
% 8 x 280 140 102 105 12 32 40 9,10 - -
i 100 x 240
- 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 - -
'<_( 8 x180 920 67 68 12 32 40 5,61 10,47 -
& 120 x 160 10 x 180 90 68 69 15 40 50 6,34 - -
o 12 x 160 80 61 62 18 48 60 6,65 - -
g 8 x 240 120 88 91 12 32 40 7,70 14,38 -
% 120 x 200 10 x 240 120 89 91 15 40 50 8,71 - -
< 12 x 240 120 90 91 18 48 60 10,46 - -
8 x 280 140 102 105 12 32 40 9,10 16,98 -
120 x 240 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 - -
12 x 260 130 97 29 18 48 60 1,41 - -
8 x 300 150 1o n3 12 32 40 9,80 18,28 -
o 120 x 280 10 x 300 150 1o n3 15 40 50 11,09 - -
5 12 x 300 150 m n3 18 48 60 13,31 - -
ﬂ 8 x 240 120 88 91 12 32 40 7,70 14,38 -
5 140 x 200 10 x 240 120 89 91 15 40 50 8,71 - -
[a %
= 12 x 240 120 90 91 18 48 60 10,46 - -
> 8 x 280 140 102 105 12 32 40 910 16,98 -
140 x 240 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 - -
12 x 260 130 97 99 18 48 60 1,41 - -
8 x 300 150 1o n3 12 &2 40 9,80 18,28 -
140 x 280 10 x 300 150 1o n3 15 40 50 11,09 - -
12 x 300 150 m n3 18 48 60 13,31 - -
E 8 x 240 120 88 91 12 32 40 7,70 14,38 20,71
E 160 x 200 10 x 240 120 89 91 15 40 50 8,71 16,26 -
"_',J 12 x 240 120 90 91 18 48 60 10,46 - -
w 8 x 280 140 102 105 12 32 40 910 16,98 24,45
p4
o 160 x 240 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 19,22 -
)
m 12 x 260 120 97 29 18 48 60 11,41 - -
% 8 x 300 150 1o n3 12 32 40 9,80 18,28 26,33
8 160 x 280 10 x 300 150 1o n3 15 40 50 11,09 20,70 -
12 x 300 150 m n3 18 48 60 13,31 - -
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BSF > Valori statici di resistenza a taglio con coppie di viti incrociate a 45° - simulazione di collegamento con o =17°

Sezione Resistenza di progetto a taglio del collegamento Fv,Rd
Trave dXLpnax | B/t mpr Myt m; mo mz
secondaria Kmod = 0.9 (copertura)
[kN]
[-] [@xmm] | [mm] | [mm]  [mm] [mm] | [mm] [mm] ) ) )
1 coppia 2 coppie 3 coppie

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33
160 x 320 10 x 350 175 128 132 15 40 50 13,07 24,39 -
12 x 350 175 128 132 18 48 60 15,69 - -

8x 280 140 102 105 12 32 40 9,10 16,98 24,45
180 x 240 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 19,22 -
12 x 260 130 97 99 18 48 60 1,41 21,29 -

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33
180 x 280 10 x 300 150 110 13 15 40 50 11,09 20,70 -
12 x 300 150 m 13 18 48 60 13,31 24,84 -

8 x 300 150 110 3 12 32 40 9,80 18,28 26,33
180 x 320 10 x 350 175 128 132 15 40 50 13,07 24,39 -
12 x 350 175 128 132 18 48 60 15,69 29,27 -

8 x 280 140 102 105 12 32 40 9,10 16,98 24,45

200 x 240 10 x 280 140 103 106 15 40 50 10,30 19,22 27,68
12 x 260 130 97 99 18 48 60 1,41 21,29 -

8 x 300 150 110 3 12 32 40 9,80 18,28 26,33

200 x 280 10 x 300 150 110 3 15 40 50 11,09 20,70 3514
12 x 300 150 m n3 18 48 60 13,31 24,84 -

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33

200 x 320 10 x 350 175 128 132 15 40 50 13,07 24,39 40,46
12 x 350 175 128 132 18 48 60 15,69 29,27 -

8 x 300 150 110 3 12 32 40 9,80 18,28 26,33

200 x 360 10 x 400 200 146 150 15 40 50 15,05 28,09 40,46
12 x 400 200 146 150 18 48 60 18,06 33,71 -

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33

200 x 400 10 x 400 200 146 150 15 40 50 15,05 28,09 40,46
12 x 450 225 164 169 18 48 60 20,44 38,14 -

8 x 300 150 10 3 12 32 40 9,80 18,28 26,33

240 x 280 10 x 300 150 110 3 15 40 50 13,07 24,39 3514

12 x 300 150 m 3 18 48 60 13,31 24,84 35,77

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33

240 x 320 10 x 350 175 128 132 15 40 50 13,07 24,29 3514

12 x 350 175 128 132 18 48 60 15,69 29,27 4216

8 x 300 150 110 n3 12 32 40 9,80 18,28 26,33

240 x 360 10 x 400 200 146 150 15 40 50 15,05 28,09 40,46

12 x 400 200 146 150 18 48 60 18,06 33,71 48,55

8 x 300 150 110 13 12 32 40 9,80 18,28 26,33

240 x 400 10 x 400 200 146 150 15 40 50 15,05 28,09 40,46

12 x 450 225 164 169 18 48 60 20,44 38,14 54,94

I valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.
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BSF > Valori statici di resistenza a taglio e scorrimento

<S[ Gamma Resistenza caratteristica a taglio e scorrimento

g

o )

m Ceelen SR FV,Rk 90°- 0° FVRk 0°- 90° FV.Rk 45°

g ] (@ x mm] [KN] [KN] [kN]

@ BSF08100 8 x100 3,89 3,89 1,86

g BSF08160 8x160 4,60 4,60 3,72

% BSF08180 8 x 180 4,84 4,84 4,33

© BSF08200 8 x 200 5,08 5,08 4,95
BSF08220 8 x 220 532 5,32 556
BSF08240 8 x 240 5,55 5,55 6,17
BSF08260 8 x 260 5,79 5,79 6,78

E BSF08280 8x 280 6,03 6,03 7,39

% BSF08300 8 x 300 6,27 6,27 8,00

w BSF10120 10 x 120 533 5,33 2,78

E BSF10180 10 x 180 6,14 6,14 4,86

E BSF10200 10 x 200 6,41 6,41 5,55

T BSF10220 10 x 220 6,68 6,68 6,24

g BSF10240 10 x 240 6,95 6,95 6,94

9 BSF10260 10 x 260 7,21 7,21 7,63

< BSF10280 10 x 280 7,48 7,48 833
BSF10300 10 x 300 7,75 7,75 9,02
BSF10350 10 x 350 8,43 8,43 10,75
BSF10400 10 x 400 9,10 910 12,49
BSF12160 12 x 160 7,34 7,34 4,95
BSF12200 12 x 200 7,98 7,98 6,62

2 BSF12220 12 x 220 8,31 8,31 7,45

@ BSF12240 12 X 240 8,63 8,63 8,28

x BSF12260 12 x 260 8,96 8,96 912

= BSF12300 12 x 300 9,60 9,60 10,78

E BSF12350 12 x 350 10,41 10,41 12,86
BSF12400 12 x 400 1,22 1,22 14,94
BSF12450 12 x 450 12,03 12,03 17,02
BSF12500 12 x 500 12,84 12,84 191
BSF12550 12 x 550 13,65 13,65 21,19
BSF12600 12 x 600 14,46 14,46 2327

| valori forniti devono essere verificati dal Progettista responsabile.

CONNESSIONI FILETTATE
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CALCOLO DELLE CONNESSIONI A GAMBO CILINDRICO

| valori di resistenza caratteristica dei collegamenti legno-legno e acciaio-legno riportati in tabella sono stati ottenuti utilizzando
le formule di Johansen presenti nelle normative tecniche europee (DIN1052:2004 e EN 1995:2004) e assumendo il minimo

dei valori di resistenza da esse derivanti.

Si & inoltre controllato che tali valori ricadessero nei casi di rottura Il o Ill (cioé rottura duttile e quindi di tipo dissipativo).

k R
mod k
I valori di progetto si ricavano con la seguente formula: R, = ———
T
Valori di kp,oq Per legno massiccio e legno lamellare incollato
Classe di servizio Classe di durata del carico
- Permanente Lunga Media Breve Istantanea
1 0,60 0,70 0,80 0,90 110
2 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
5 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90

Coefficiente di sicurezza ’}/M =15

Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita (senza preforatura) per azioni di taglio

Distanza Angolo tra forza e fibre = 0° Angolo tra forza e fibre = 90°
%)

_ 8 10 12 8 10 12

a 926 120 144 40 50 60

a) 40 50 60 40 50 60

i 120 150 180 80 100 120

azc 80 100 120 80 100 120

At 40 50 60 80 100 120

4. 40 50 60 40 50 60

Taglio
. Distanza

3 a2 ast a3c 34t e
0° 12d 5d 15d 10d 5d 5d
90° 5d 5d 10d 10d 5d 5d

Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita (senza preforatura) per azioni di trazione

Distanza Angolo tra forza e fibre 90°
@
8 10 12
a 32 40 48
a 32 40 48
VA 32 40 48
Trazione
Distanza
Angolo
a a) a,
90° 4d 4d 4d

S

OLTECH

www.soltechonline.com

RATTOPPI IN LEGNO E ADESIVI CONNESSIONI PER ARREDI RICONSOLIDAMENTO ANCORANRTI CLS E MURATURA

TIRANTI E ACCESSORI

43



[e4
'_
9]
: W
=
o
o . . .
a Viti torx da costruzione doppio filetto
z
}
0
a MATERIALE
p4 Testa cilindricacon | .
% impronta torx. Z.E. @
O
y CERTIFICAZIONI
y * * %
~(EX
*****
S
<
g o . CAMPI DI UTILIZZO
o Doppio filetto per maggiore  |...........|
E resistenza a estrazione. (((@}
z
o
v /
+ disponibile sul sit
Z 4 DWG o oniine.com
% ’
A
O >t
Filetto a passo stretto. ~ [=rrooeee @
=
<
a4
(e}
L . . .
= Commerciale Dimensionale
'_
< .
o Materiale Trattamento
w
% Codice N° (%] mm mm - -
8 173565065 100 6,5 65 28 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
<Z[ 173565090 100 6,5 90 40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173565130 100 6,5 130 40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173565160 100 6,5 160 65 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173582160 100 8,2 160 65 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173582190 100 8,2 190 80 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173582220 100 8,2 220 95 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
g 173582245 100 8,2 245 107 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
8 173582275 100 8,2 275 107 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
|
% 173582300 100 8,2 300 135 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
E 173582330 100 8,2 330 135 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
l_
> * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

CONNESSIONI FILETTATE

SOLTECH
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SCHEDA TECNICA WT
WT > Dati tecnici
Descrizione Diametro nominale D1
- 6,5mm 82 mm
Diametro testa [dk] 8,0 mm 10,0 mm
Diametro nocciolo [d2] 4,0 mm 54 mm
Diametro gambo [ds] 4,6 mm 6,3 mMm
Impronta Torx [Tx] T-30 T-40
Momento di snervamento [My,Kk] 12,7 Nm 19,5 Nm
Resistenza caratteristica di snervamento [fy,K] 990 N/mm?2 870 N/mm2
o e d-z fs 2
N
Ry t
N¢ N¢
v
- -/
WT > Valori statici
Gamma Resistenza caratteristica a taglio e scorrimento
Codice d-I XL Nt,rk Fv,rk Fv,rk Fv,rk
[-] [@ x mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
173565065 6,5 x 65 2,63 2 1,86 -
173565090 6,5 x 90 3,75 2,59 2,65 -
173565130 6,5 x130 3,75 2,59 2,65 1,81
173565160 6,5 x 160 6,1 3,18 4,31 2,94
173582160 8,2 x 160 7,7 4,34 544 8,93
173582190 8,2 x 190 9,47 478 6,7 10,98
173582220 8,2 x 220 1,25 4,83 7,95 13,04
173582245 8,2 x 245 12,67 4,83 8,96 14,69
173582275 8,2 x 275 12,67 4,83 8,96 14,69
173582300 8,2 x 300 15,99 4,83 1,3 18,54
173582330 8,2 X 330 15,99 4,83 n3 18,54
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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

CONNESSIONI FILETTATE

46

BSD

Vite torx doppio filetto per isolamento

Impronta Torx ISO10664,
il miglior sistema per trasmettere

il carico di serraggio annullando |-«
lo sforzo di spinta ed evitando
il rovinarsi della testa.

\ S0

Vit e e Yoo\

Il doppio filetto tiene distanziati i
due elementied evitala ~ |[rrrorrreee
compressione dll'isolante.

A G W R R e

Filetto tagliente e profondo
per facilitare I'inserimento
nel legno.

Alesatore per facilitare
'inserimento nellegnodella  |-=rroreree e
parte non filettata.

La punta incisa garantisce
un inserimento nel legno
graduale senza sforzi
che possano creare spaccature.

Commerciale

‘ Dimensionale

Inserimento in presenza di
isolanti morbidi.

Inserimento in presenza di
isolanti duri.

Inserimento per pareti.

MATERIALE

ZG. @

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
bwc soltechonline.com

Gamma Q.ta* D1 L Lf (a) Lf (b) Materiale Trattamento
Codice N° (%] mm mm mm - -
BSD08200 50 8 200 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08240 50 8 240 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08280 50 8 280 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08300 50 8 300 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08330 50 8 330 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08360 50 8 360 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08400 50 8 400 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
BSD08450 50 8 450 100 60 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

X

@ l @!\\\\\\\\\\\

- Lf(p)—

x
°

ds —=——
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BSD > Dati tecnici
Descrizione Diametro nominale [d1]

8,0 mm

Diametro testa [dk] 1,0 mm
Diametro nocciolo [d2] 52 mm
]
K

Diametro gambo 58 mm

Impronta Torx _ T-40

Momento di snervamento [My,K] 20,0 Nm

Resistenza caratteristica di snervamento [fy,k] 1000 N/mm?2

Parametro caratteristico di penetrazione testa [fhead k] 8 N/mm2

RICONSOLIDAMENTO ANCORANRTI CLS E MURATURA

CONNESSIONI PER ARREDI

>
(%]
L
[a)
<
L
o
4
]
|
-
4
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£
<
o
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* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

[e4
'_
9]
. CK
=
o
a . -
a Chiodo ad aderenza migliorata
z
o MATERIALE
v
] Z.E.
z
z
@]
O
CERTIFICAZIONI
* X
~(Ex
*****
<S[ CAMPI DI UTILIZZO
[a 4
[a 4
w
[a%
3
> disponibile sul sit
@ DWG i oniine.com
0
w
z
% Commerciale ‘ Dimensionale
O
Gamma Q.ta* D1 L Lf Dk D2 (DX h My, k Materiale Trattamento
Codice Ne° (%] mm mm mm mm mm mm Nm - -
1996801 250 4 40 30 8 3,6 4.4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
E 1996802 250 4 50 40 8 3,6 4.4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
a4
e} 1996803 250 4 60 50 8 3,6 4.4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
L
= 1996804 250 4 75 60 8 3,6 4.4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
'_
< 1996805 250 4 100 80 8 3,6 4.4 1,4 6,5 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
[a
L 1996806 200 6 60 50 12 5,5 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
% 1996807 200 6 80 70 12 5,5 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
8 1996808 200 6 100 80 12 5,5 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
<Z( 1996903 100 6 150 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
1996904 100 6 180 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
1996905 100 6 210 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
1996906 100 6 230 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
1996907 100 6 260 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
1996908 100 6 280 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
g 1996909 100 6 300 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
@ 1996910 100 6 330 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
5 1996911 100 6 360 - 12 55 6,5 2 19 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
[a %
=
>

CONNESSIONI FILETTATE
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SCHEDA TECNICA CK
Ne
é—
FV
—»
l:V
\
V
CK > Valori statici

Gamma Resistenza caratteristica a estrazione e taglio
Codice dyxL Nt,rk Fv,rk

[-] [@ x mm] [kN] Acciaio [mm] [kN]
1996801 4 X 40 0,96 2 2,02
1996802 4 x50 1,28 2 2,32
1996803 4 x 60 1,60 2 2,48
1996804 4 x'75 1,92 2 2,64
1996805 4 x100 2,56 2 2,96
1996806 6 x 60 2,4 2 4,29
1996807 6x80 3,36 2 4,99
1996808 6 x 100 3,84 2 523

CK > Distanze minime consigliate

Angolo tra forze e fibre = 0° Angolo tra forze e fibre = 90°
] 4 4
Al 28 mm 14 mm
A2 14 mm 14 mm
A3,c 40 mm 40 mm
A2t 60 mm 40 mm
A4.c 20 mm 28 mm
A4t 20 mm 20 mm

Valori secondo UNI EN 1995 (EC5) / DM 14-01-2008 (NTC 2008)

_— A

— A2———A2 —

- A1

Al——

_— A

— A2 A2 —

Bordo sollecitato

Bordo scarico

Bordo sollecitato

Bordo scarico

a

—— A3t ——

-90° = (X £90°

—— A3c——

-90° = (x £90°

9
— A4t —

-90° = (x £90°

a
—— Adc—

-90° = o £90°

SOLTECH
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o
|_
9]
2  VCEF
=
o
a . :
a Vite torx con collare rinforzato
z
o MATERIALE
0
m La testa cilindrica con il collare Z.E. @
4 rinforzato sottotesta garantisce
resistenza a taglio elevata in
% . |. I .
O presenza di piastre metalliche.
CERTIFICAZIONI
* X
~(Ex
*****
S Il particolare filetto profondo e CAMPI DI UTILIZZO
&( tagliente garantisce un
[ avanzamento regolare con
[a4d il minimo sforzo evitando
E fessurazioni e aumentando la
> sua resistenza all'estrazione.
o disponibile sul sit
2 DWG (i honiine.com
% Commerciale Dimensionale
P4
8 Materiale Trattamento
Codice N° (%] mm mm mm mm mm mm Nm - -
1997001 500 5 25 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio = Zinc. elettrolitica
1997002 500 5 35 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
E 1997003 500 5 40 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio = Zinc. elettrolitica
a4
e} 1997004 200 5 50 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
L
= 1997005 200 5 60 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio = Zinc. elettrolitica
'_
< 1997006 200 5 70 8 3 5 2 T-20 4,91 Acciaio al carbonio | Zinc. elettrolitica
[a
w * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
o
3 -
O ) v
2 Fv
<
VCF > Valori statici
Gamma Resistenza caratteristica a estrazione e taglio
Codice d-I XL Nt,rk Fv,rk
o [=] [@ x mm] [kN] Acciaio [mm] [kN]
5 1997001 5x25 117 2 15
|
a 1997002 5x35 1,73 2 1,95
a4
E 1997003 5x40 2,01 2 2,09
= 1997004 5x 50 2,57 2 2,23
>
1997005 5x 60 314 2 2,38
1997006 5x 70 37 2 2,52
VCF > Distanze minime consigliate
— A
Angolo tra forze e fibre = 0° Angolo tra forze e fibre = 90° j . a . i
B <
L 6] e
o % 5 5 ; i
I: [¢) o [¢) } [¢) 6] [¢) |
L Al 42 mm 17,5 mm
- -— At A — — A
o A2 175 mm 17,5 mm Bordo sollecitato  Bordo scarico Bordo sollecitato  Bordo scarico
5 A3,c 50 mm 50 mm
A A3t 75 mm 50 mm | r
]
% Adc 25 mm 25 mm a « 5[ 3
8 A4t 25mm 50 mm A —Ae— ‘
-90°s (1 £90°  -90° = (x <90° -90° s (x £90°  -90° = ( = 90°
Valori secondo UNI EN 1995 (EC5) / DM 14-01-2008 (NTC 2008)

SOLTECH
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WS

Perno autoforante

Testa Torx ridotta.

Gambo con funzione di
spinotto calibrato.

Punta in acciaio
autoforante.

d1

MATERIALE

Z.E. @

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
DwG soltechonline.com

Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm mm - -
173557073 100 7 73 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173557093 100 7 93 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173SS7113 100 7 13 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173SS7133 100 7 133 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173SS7153 100 7 153 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173SS7173 100 7 173 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173SS7193 100 7 193 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173557213 100 7 213 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173557233 100 7 233 12 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
— b b
s s s s
L —d Lidledbledlud
WS > Valori statici
Gamma Momgnto SRl D Bgse UEE Resistenza caratteristica a taglio
di snervamento in legno
. My.k b 1 piastra 2 piastre 3 piastre
codice dixL [Nm] [mm] 4 Fyirk 4 2 Fvirk 4 t2 Fv.rk
[mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN]
173SS7073 7x73 YL 80 34 527 - - - - -
173557093 7 x93 31,93 100 44 6,52 - - - - -
173SS7113 7xN3 YIEE 120 54 713 - - - - -
173SS7133 7 x133 31,93 140 64 7,93 40 48 13,00 - - -
173SS7153 7 x153 31,93 160 74 8,82 40 68 15,80 - - -
173SS7173 7 x173 31,93 180 84 9,28 55 58 15,30 39 42 17,80
173SS7193 7 x193 31,93 200 94 9,71 65 58 16,10 39 52 20,60
173557213 7 x213 31,93 220 104 9,71 65 78 17,70 43 58 22,60
173557233 7 x 233 31,93 240 N4 9,71 75 78 18,60 53 58 23,20

- valori resistenti caratteristici riferiti al singolo perno, con angolo tra direzione della forza sollecitante e I'orientamento delle fibre o = 90°

- valori resistenti caratteristici per piastre in acciaio S235 e di spessore 10 mm nel caso di piastra singola (intaglio = 12 mm) e 5 mm nel caso di
piastre multiple (intaglio = 6 mm)

SOLTECH
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WSA

Perno autoforante

MATERIALE

ZE. @

CERTIFICAZIONI

Testa Torx svasata
piana ridotta.

CONNESSIONI PER PILASTRI

* *
L i<H
Filetto per I'avvitamento <t rm| i | B Q*
-] MMMM N
_ e l'innesto. I IU ’ ‘
<>( - Lf— P—— CAMPI DI UTILIZZO
[a 4
|_
[a 4
E Punta in acciaio
g autoforante.
> disponibile sul sit
@ DWG i oniine.com
0
w
z
z
o]
© Commerciale Dimensionale
Gamma Q.ta* Materiale Trattamento
Codice N° (%] (%] mm mm mm mm - -
E 173SA7073 100 7 15 73 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
a4 .. . . L.
e} 173SA7093 100 7 15 93 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
L
= 173SA7113 100 7 15 n3 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
'_
< 173SA7133 100 7 15 133 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
[a
w 173SA7153 100 7 15 153 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
% 173SA7173 100 7 15 173 35 20 T-40 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
8 * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
z
<

WSA > Valori statici

Momento caratteristico
X Base trave . . .
Gamma di snervamento . Resistenza caratteristica a taglio
.. in legno
(gambo liscio)
(o) FVka,r\ =90° FV,Rk,n=o°
5 codice DxL My,k b [kN] [kN]
] [Nm] [mm]
| C24 GL24h C24 GL24h
[a 4
g 173SA7073 7x73 27,30 80 5,62 593 7,25 7,69
= 173SA7093 7 x 93 27,30 100 6,23 6,63 8,32 8,89
>
173SA7113 7 x13 27,30 120 7,00 7,48 9,55 10,25
173SA7133 7 x133 27,30 140 7,85 8,42 10,36 10,80
173SA7153 7 x153 27,30 160 8,59 8,95 10,36 10,80
173SA7173 7 x173 27,30 180 8,59 8,95 10,36 10,80

- o = angolo forza-fibre legno

CONNESSIONI FILETTATE
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VTE

Vite mordente testa esagonale DIN 571

Testa esagonale
per maggiore forza di serraggio.

Gambo liscio dello stesso
diametro esterno del filetto.

Commerciale

‘ Dimensionale

Commerciale

MATERIALE

O

Z.E.

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
bwc soltechonline.com

Dimensionale

Gamma Q.ta* D L Trattamento Trattamento
Codice Ne @ mm - Codice nr (0] mm -

16006020 500 6 20 Zinc. elettrolitica 16010140 50 10 140 Zinc. elettrolitica
16006030 500 6 30 Zinc. elettrolitica 16010160 50 10 160 Zinc. elettrolitica
16006040 200 6 40 Zinc. elettrolitica 16010180 50 10 180 Zinc. elettrolitica
16006050 200 6 50 Zinc. elettrolitica 16010200 50 10 200 Zinc. elettrolitica
16006060 200 6 60 Zinc. elettrolitica 16010220 50 10 220 Zinc. elettrolitica
16006070 200 6 70 Zinc. elettrolitica 16010240 50 10 240 Zinc. elettrolitica
16006080 200 6 80 Zinc. elettrolitica 16010260 50 10 260 Zinc. elettrolitica
16006100 200 6 100 Zinc. elettrolitica 16010280 50 10 280 Zinc. elettrolitica
16008040 200 8 40 Zinc. elettrolitica 16010300 50 10 300 Zinc. elettrolitica
16008050 200 8 50 Zinc. elettrolitica 16012050 100 12 50 Zinc. elettrolitica
18008060 200 8 60 Zinc. elettrolitica 16012060 100 12 60 Zinc. elettrolitica
18008070 200 8 70 Zinc. elettrolitica 16012070 50 12 70 Zinc. elettrolitica
16008080 100 8 80 Zinc. elettrolitica 16012080 50 12 80 Zinc. elettrolitica
16008090 100 8 20 Zinc. elettrolitica 16012090 50 12 20 Zinc. elettrolitica
16008100 100 8 100 Zinc. elettrolitica 16012100 50 12 100 Zinc. elettrolitica
16008120 100 8 120 Zinc. elettrolitica 16012110 50 12 1o Zinc. elettrolitica
16008140 100 8 140 Zinc. elettrolitica 16012120 50 12 120 Zinc. elettrolitica
16008160 50 8 160 Zinc. elettrolitica 16012130 50 12 130 Zinc. elettrolitica
16008180 50 8 180 Zinc. elettrolitica 16012140 50 12 140 Zinc. elettrolitica
16008200 50 8 200 Zinc. elettrolitica 16012160 100 12 160 Zinc. elettrolitica
16010050 100 10 50 Zinc. elettrolitica 16012180 100 12 180 Zinc. elettrolitica
16010060 100 10 60 Zinc. elettrolitica 16012200 100 12 200 Zinc. elettrolitica
16010070 100 10 70 Zinc. elettrolitica 16012220 100 12 220 Zinc. elettrolitica
16010080 100 10 80 Zinc. elettrolitica 16012240 100 12 240 Zinc. elettrolitica
16010090 100 10 90 Zinc. elettrolitica 16012260 25 12 260 Zinc. elettrolitica
16010100 100 10 100 Zinc. elettrolitica 16012280 25 12 280 Zinc. elettrolitica
16010110 50 10 110 Zinc. elettrolitica 16012300 100 12 300 Zinc. elettrolitica
16010120 50 10 120 Zinc. elettrolitica 16012320 100 12 320 Zinc. elettrolitica
16010130 50 10 130 Zinc. elettrolitica 16012340 100 12 340 Zinc. elettrolitica

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

S

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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[e4
5 Commerciale Dimensionale Commerciale Dimensionale
3
o Trattamento Trattamento
a4
w
[aB Codice N° %} mm - Codice N° [%] mm -
z
o 16016060 100 16 60 Zinc. elettrolitica 16016440 100 16 440 Zinc. elettrolitica
0
m 16016080 100 16 80 Zinc. elettrolitica 16016460 100 16 460 Zinc. elettrolitica
% 16016100 100 16 100 Zinc. elettrolitica 16016480 100 16 480 Zinc. elettrolitica
@] X - X -
Q 16016120 100 16 120 Zinc. elettrolitica 16016500 100 16 500 Zinc. elettrolitica
16016140 100 16 140 Zinc. elettrolitica 16016550 100 16 550 Zinc. elettrolitica
16016160 100 16 160 Zinc. elettrolitica 16016600 10 16 600 Zinc. elettrolitica
16016180 100 16 180 Zinc. elettrolitica 16020240 10 20 240 Zinc. elettrolitica
s 16016200 100 16 200 Zinc. elettrolitica 16020260 10 20 260 Zinc. elettrolitica
&( 16016220 100 16 220 Zinc. elettrolitica 16020280 10 20 280 Zinc. elettrolitica
|_
o 16016240 100 16 240 Zinc. elettrolitica 16020300 10 20 300 Zinc. elettrolitica
w
E 16016260 25 16 260 Zinc. elettrolitica 16020320 10 20 320 Zinc. elettrolitica
z
o) 16016280 100 16 280 Zinc. elettrolitica 16020340 10 20 340 Zinc. elettrolitica
ﬁ 16016300 100 16 300 Zinc. elettrolitica 16020360 10 20 360 Zinc. elettrolitica
% 16016320 100 16 320 Zinc. elettrolitica 16020380 10 20 380 Zinc. elettrolitica
8 16016340 100 16 340 Zinc. elettrolitica 16020400 10 20 400 Zinc. elettrolitica
16016360 100 16 360 Zinc. elettrolitica 16020450 10 20 450 Zinc. elettrolitica
16016380 100 16 380 Zinc. elettrolitica 16020500 10 20 500 Zinc. elettrolitica
16016400 100 16 400 Zinc. elettrolitica 16020550 10 20 550 Zinc. elettrolitica
= 16016420 100 16 420 Zinc. elettrolitica 16020600 10 20 600 Zinc. elettrolitica
é * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente) * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
2
E
<
o L —
L K ——h T
g O O
8 x - Lf —_—
z
<
VTE > Dati tecnici
Descrizione Diametro nominale [d1]
- 6 8 10 12 16 20
o Diametro testa [dk] 10 13 17 19 24 30
§ Spessore [h] 4 55 7 8 10 13
- Lunghezza filetto [Lf] =06L
a4
o Chiave K] 10 13 17 19 19 30
E Classe Acciaio - 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8

CONNESSIONI FILETTATE

SOLTECH
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VBF

Vite testa esagonale filetto intero

o900 0000000000000 0000 00000000,

.
eeccoe,,

. o
000000000 seccssescscsnsssee®

R XXX LT

ecccccs,

o090 0000000000000 00000000 00,

eeccces,

. 0
MR R N NN RN RN NN RN TS

Testa esagonale per maggiore
forza di trazione.

Il filetto spaziato e profondo .
permette I'inserimento della vite ;°°*°*°°
nel legno.

B
....II.‘..--.“.-I‘..-I.“...

.
Il @16 mm consente un'elevata ¢
resistenza a estrazione e taglio. @

eeo oo

®ecsscee

.
.
.

TR eeccececeeece e

.
.

wwoooe

NOTE. E' necessario preforare

Commerciale

‘ Dimensionale

Rinforzo di travi centinate.

Rinforzo di travi intagliate.

Rinforzo di travi curve.

MATERIALE

Z.E. O

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
Dwc soltechonline.com

Gamma Q.ta* D1 L K Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm chiave - -
173BF161200 25 16 1200 180 22 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173BF161800 25 16 1800 1780 22 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
173BF162200 25 16 2200 2180 22 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
Accessori Q.ta* Descrizione
407TSB 1 Supporto per vite a barra

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

Codice

891BUSS22

Descrizione

Bussola per avvitatori 1/2-22

Punte da legno lunghezze varie

e W

—

SOLTECH
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a . .
5 VBF > Dati tecnici
<
|
o Descrizione Diametro nominale [d1]
a4
w
o - 16,0 mm
z
o Diametro sottotesta [d3] 26,0 mm
0
a Diametro nocciolo [d2] 12,0 mm
% Altezza testa [H] 13,0 mm
O . .
(U] Chiave per serraggio [K] SW 22
Momento di snervamento [My,k] 140000 Nm
Resistenza caratteristica a trazione [ftens,k] 63,0 KN
Resistenza caratteristica di snervamento [fy,k] 1000 N/mm2
>
<
[a 4
|_
a . . . . .
g VBF > Distanze minime consigliate
z . .
o Angolo tra forze e fibre = 0° Angolo tra forze e fibre = 90° o P i
& g
=z @ 16 16 ) ) t
5 2
S Al [mm] 192 80 e e +
A2 [mm] 80 80
A3t [mm] 240 160 -— A1 Al—n
A3.c [mm] 160 160 *
_ A4t [mm] 80 160 —t— 2
'_
é A4,c [mm] 80 80 T
8 Valori secondo EC5 b3
E |
|<__( —— A3,c — A3t -
[a
w
:
(@]
O
z
<

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

CONNESSIONI FILETTATE
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LONG LIFE

Vite torx testa svasata filetto parziale

Eesta Torx svasata autosvasante.

MATERIALE

N.K. @

CERTIFICAZIONI

Lubrificazione per facilitare
I'inserimento.

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
bwc soltechonline.com

Filetto spaziato per evitare
spaccature sul legno.

Punta a fresa per
facilitare I'inserimento.

Alesatore per facilitare
linserimento nel legno ~ |-++orrrrreeeeannen
della parte filettata.

La vite LONG LIFE mantiene le caratteristiche
meccaniche dell'acciaio al carbonio ma grazie allo
speciale trattamento superficiale NK ha una durata
di almeno 3-4 volte maggiore rispetto a trattamenti

classici.
Commerciale Dimensionale
Gamma Q.ta* Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm mm mm mm mm - - -

165LF4030 1000 4 30 18 15 8 2,75 2,65 T-20  Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF4040 500 4 40 25 17 8 2,75 2,65 T-20 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF4050 500 4 50 30 20 8 2,75 2,65 T-20 | Acciaio al carbonio Anticorrosione Z.N.+3
165LF4540 250 4.5 40 24 16 9 3,15 2,8 T-20 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF4550 250 4,5 50 25 25! g 3,15 2,8 T-20 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF4560 250 4.5 60 35 25 9 3,15 2,8 T-20 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF5050 200 5 50 30 20 10 3,65 35 T-25 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF5060 200 5 60 35 25 10 3,65 35 T-25 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF5070 200 5 70 40 30 10 3,65 35 T-25 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3
165LF5080 200 5 80 50 30 10 3,65 35 T-25 | Acciaio al carbonio | Anticorrosione Z.N.+3

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

ds
d1
d2

E:m%
Lf

SOLTECH
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o4
|_
1]
¢ VFA
=
o
a . ..
[y Vite torx autoforante con punta per acciaio
z
o MATERIALE
v
w Z.E. @
z
z
@]
O
CERTIFICAZIONI
* * %
~(EX
’ *****
/ < dam 26,3
S CAMPI DI UTILIZZO
lE_E S8 o e o55 («O} a—
; N e
w -
[a %
5
disponibile sul sit
o DWG i oniine.com
0
g Commerciale ‘ Dimensionale
z
8 Gamma Qta* D L L serrabile Sp.max metallo Tx Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm mm - - -
17063060 500 6,3 60 35 9 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
17063070 500 6,3 70 45 9 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
'3: 17063080 500 6,3 80 55 9 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
[ad
8 17063090 250 6,3 90 66 9 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
E 1715550 100 5,5 50 - 3 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
g 17163060 100 6,3 60 - 3 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
E 17163070 100 6,3 70 - 3 T-30 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
[a 4
j * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
(@]
O
z
* VTEC
Vite per coperture
MATERIALE

ZE. O

CERTIFICAZIONI

ALLLRNRNY

o
Z
@]
Ll
-
o
L
a
=
>

<IN
* 4ot
m
* 4k

G;awww» AMPIDILTIHEZO
Da utilizzare per il fissaggio
di pannelli in metallo
coibentati su supporto in
legno.

disponibile sul sito
DwWG soltechonline.com

L

o Commerciale Dimensionale

w Materiale Trattamento
o

% Codice N° %} mm mm mm mm - -

% 17580050 100 8 50 20 20 T-25 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
]

% 17580060 100 8 60 20 25 T-25 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
8 17580080 100 8 80 30 40 T-25 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
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VTF

Vite torx per legno c

o090 0000000000000 0000000 000,

Impronta Torx.

eccccoe

. 0
MR R N NN RN RN NN RN TS

o090 000000000000 000000000 0000,

Filetto a passo metrico.

eccccoe

on terminale filettato

eeccccccccce

Ceegene

MATERIALE

Z.E. @

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

ANCORANRTI CLS E MURATURA

. . O

L A S A 4 =

i}

>

<

o

3

disponibile sul sit

DWG i oniine.com 3

p4

O

9

[ad

- Filetto da legno passo stretto. E,............ T S—

5

®eccsccccccccsscccccsscccce® w

[ad

(a4

<

[ad

i}

[a}

Commerciale Dimensionale (Z)

2

Materiale Trattamento ]

4

4

Codice Ne (o] mm mm mm mm - - 8
17580050 100 8 50 20 20 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica
17580060 100 8 60 20 25 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica

17580080 100 8 80 30 40 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica _

17580100 100 8 100 28 62 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica %

i}

17580140 100 8 140 50 45 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica <D(

17580160 100 8 160 50 55 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica w

O

17580180 100 8 180 50 45 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica 5

17580200 100 8 200 50 50 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica w

17510060 100 10 60 20 25 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica z

a

17510080 100 10 80 30 40 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica a

O

17510100 100 10 100 28 62 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica ':

<

17510120 100 10 120 40 50 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica (a4
17510140 100 10 140 50 45 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica
17510160 100 10 160 50 55 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica
17510180 100 10 180 50 45 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica

17510200 100 10 200 40 60 T-25 Acciaio al carbonio Zincatura elettrolitica T

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente) 8

w0

L

(]

(]

<

L

=

z

<

o

|_
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[e4
|_
%)
=
o
o . . . ) .
a Vite a filetto totale per rinforzi strutturali
z
o
n MATERIALE
i
& Z.E. 8.8
z
@]
O
CERTIFICAZIONI
* X% * Kk
RO
Lt *****
o { 1
|_
o e
[a%
z
o
disponibile sul sit
a DWG i oniine.com
i}
z
z
o]
O
Commerciale Dimensionale
Materiale Trattamento
E Codice N° @ mm - -
a4
e} 173BF163000 25 16 3000 Acciaio al carbonio Zinc. elettrolitica
I
= * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente) Driver di avvitamento
'_
<
[a
w
[a4
3 SRS > Dati tecnici
(@]
O
<Z( Descrizione Valore
Diametro nominale d [mm] 16
Diametro nocciolo dn [mm] 12
Diametro preforo dp [mm] 13
Passo filetto [¢] [mm] 6
Momento di snervamento My, k [N.m] 240
O
z Resistenza caratteristica di snervamento fy,k [N/mm2] 750
O
ﬂ Resistenza caratteristica ad estrazione fax,k [N/mm?2] 10,8
% Resistenza caratteristica a trazione ftens,k [kN] 15
[a %
=
=
Valori statici di resistenza
Resistenza caratteristica a trazione Resistenza caratteristica a taglio
Gamma
Estrazione filetto Trazione acciaio Legno - Legno
Codice Ly Nt wood,Rk Nt steel,Rk Fv,Rk 0°-0°
L [ [mm] [kN] [kN] [kN]
E 100 18,65 21,07
4 200 37,30 2574 ‘
o
= 300 551958 30,40 L
z 115
% 400 74,60 35,06
a 500 93,25 39,72
z Lg
z 1000 186,49 63,03
o]
O

SOLTECH
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PRINCIPI DI CALCOLO

Ilvalore di progetto della resistenza a trazione del connettore si ottiene assumendo il minimo tra i valori di resistenza caratteristica
a trazione riportati in tabella, calcolati a partire dalla ETA-11/0024, modificati per gli opportuni coefficienti parziali di sicurezza,
secondo le formule:

kmod . Nt,wood,Rk

- M .
Fax,Rd =min oo

N

t,steel,Rk

M

steel

La resistenza assiale ad estrazione del filetto & stata valutata considerando un angolo tra le fibre del legno e il connettore di 90°
e una lunghezza efficace del filetto pari a Lg (per valori intermedi & ammessa interpolazione lineare).

Il valore di progetto della resistenza a taglio del connettore si ottiene modificando per gli opportuni coefficienti parziali di
sicurezza il valore di resistenza caratteristica a taglio riportato in tabella, assunto come il minimo valore calcolato utilizzando le
formule di Johansen presenti nelle norme tecniche europee (DIN 1052:2004 e EN 1995:2014), secondo la formula:

F - kmod . Fv,Rk
v,Rd -
K
Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita per viti caricate assialmente
Distanza Diametro della vite (inserita con preforo @13)
[mm] @16
a 5d 80
ay 5d 80
ac 5d 80
ayc 3d 48

Spaziature e distanze minime consigliate da bordi ed estremita per viti caricate a taglio

Distanza Angolo sforzo-fibre

[mm] 0° 90°
&l 5d 80 4d 64
ap 3d 48 4d 64
azt 12d 192 7d 2
azc 7d 2 7d 2
A4t 3d 48 7d 2
A4c 3d 48 3d 48

SOLTECH
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o . . . . o o .
o
5 Chiodi da legno nastrati per chiodatrici pneumatiche 16
3
o
% CAMPI DI UTILIZZO
[a%
; JUT
0
0
& ZLLLLEER LI T LR R AR RE LR
g i,
@]
U ’ 4 4
® +
>
&’: 2732550E Chiodi coil elico
'0_: 2732850RZ Chiodi coil ring zincati 2,8 50
w
[aN 2732870E Chiodi coil elico 2,8 70
% 2732870RZ Chiodi coil ring zincati 2,8 70
A 2732890E Chiodi coil elico 2,8 90
w
% 2733190RZ Chiodi coil ring zincati
5
27238100 Chiodi a stecca >
qu
27238110 Chiodi a stecca 38 1o -
27238130 Chiodi a stecca 3,8 130
_ 27342160 Chiodi a stecca 4,2 160
'_
<
a4
(e}
L
E
< . . . . . . . . o
2 Chiodi speciali per chiodatrici pneumatiche 16
w
o
g Coil CAMPI DI UTILIZZO
2 T
<
.
-;: A
J
O
Z
8 Codice izi (%] L
|
% 273CCP32V9H Chiodo legno cemento 29 32
[a %
= 273CCP45VoH Chiodo legno cemento 29 45
> 273CCP50V9H Chiodo legno cemento 29 50
273CCP65V9H Chiodo legno cemento 29 65
273CAP32W4H Chiodo legno cemento ferro max 4mm 3.4 32
273CAP50W4H Chiodo legno cemento ferro max 4mm 3.4 50
273CAPG5W4H Chiodo legno cemento ferro max 4mm 3.4 65
273CPW830W4 Chiodo legno ferro max 10mm 3.4 30
L
Z 273CPW835W4 Chiodo legno ferro max 10mm 3.4 35
E 273CPW840W4 Chiodo legno ferro max 10mm 3.4 40
|
o 273CPW852W4 Chiodo legno ferro max 10mm 3.4 52
:
@ 273FAP45V9 Chiodo legno ferro spess. 4mm 2,9 45
]
z 273FAP50V9 Chiodo legno ferro spess. 4mm 29 50
p4
8 273FCP65V9H Chiodo legno cemento 2,9 65
273FCP75VOH Chiodo legno cemento 2,9 75
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VNT

Viti Txorx da legno nastrate

‘ Dimensionale

Commerciale

Gamma Q.ta* D L X Materiale Trattamento
Codice N° @ mm mm - -

16740035 1000 4,0 35 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
16740040 1000 4,0 40 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
16745050 500 4,5 50 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
16750060 500 5,0 60 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
16750070 500 5,0 70 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla
16750080 500 5,0 80 T-20 Acciaio al carbonio Zinc. elettr. gialla

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

Fornibili anche in acciaio inox

ATTREZZATURA CONSIGLIATA

Awvvitatore

402L50

Assorbimento nominale 750 W
Numero di giri nominale a vuoto 2850
Diametro viti 35-42
Lunghezza viti 25-50 mm
Peso 2,2 Kg
Assorbimento nominale 750 W
Numero di giri nominale a vuoto 2850
Diametro viti 45-55
Lunghezza viti 45-80 mm
Peso 2,2 Kg

Codice

731696

402L50

Prolunga per avvitatori L50 L80

SOLTECH

www.soltechonline.com

MATERIALE

Z.G. @

CERTIFICAZIONI

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
DwG soltechonline.com
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[e4
|_
9]
¢ VD
=
o
a . e e
a Vite torx cilindrica doppio filetto
z
o MATERIALE
0
ot La testa cilindrica ridotta evita | INOX  Z.E. @
% steccature sul legno. A4 + RAL
@]
O
CERTIFICAZIONI
* X
~(Ex
*****
Filetto contrario con la funzione | ... ..
_ di regolatore e distanziale.
<>( CAMPI DI UTILIZZO
[a 4
[a 4
w
[a%
3
= ili disponibile sul sit
& Punta’fresa_ per facilitare | ... DWG S:ﬁ;f;:olnﬁ::cirg
m I'inserimento.
z
z
o]
O
Commerciale ‘ Dimensionale
L
Gamma Qta* D L Lf Tfix Materiale Tx Lf
= .
< Codice N° @ mm mm mm -
a4
2
|': 173050040VDX 200 5 40 24 16 Inox A4
<
a 173050050VDX 200 5 50 34 20 Inox A4
w
=z 173050060VDX 200 5 60 42 25 Inox A4
j 173050070VDX 100 5 70 52 30 Inox A4
(@]
(& 173050080VDX 100 5 80 52 35 Inox A4
z
< Verniciate Marrone RAL 8002
173050040VDM 200 5 40 24 16 Zinc. elettr. + RAL
173050050VDM 200 5 50 34 20 Zinc. elettr. + RAL
173050060VDM 200 5 60 42 25 Zinc. elettr. + RAL
173050070VDM 100 5 70 52 30 Zinc. elettr. + RAL
o 173050080VDM 100 5 80 52 35 Zinc. elettr. + RAL
5 Verniciate Verde RAL 6003
5 173050040VDV 200 5 40 24 16 Zinc. elettr. + RAL
a4
E 173050050VDV 200 5 50 34 20 Zinc. elettr. + RAL
E 173050060VDV 200 5 60 42 25 Zinc. elettr. + RAL
> . . .
173050070VDV 100 5 70 52 30 Zinc. elettr. + RAL Il filetto contrario permette di regolare
173050080VDV | 100 5 80 52 35 Zinc. elettr. + RAL l'altezza del listone e lo vincola allo
scorrimento sull’asse della vite assumendo
* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente) la funzione di distanziale.
VD > Dati tecnici
L .. . .
'<Tf Descrizione Diametro nominale [D]
E Acciaio al carbonio Acciaio Inox A4
|
o Diametro testa [dk] 6,75 mm 6,75 mm
% Diametro nocciolo [d2] 325 mm 4,05 mm
ﬁ Impronta Torx [Tx] T-20 T-20
% Momento di snervamento [My,k] 54 Nm -
8 Torsione [Nm] 4,5Nm 35Nm
Resistenza caratteristica a trazione [ftens,k] 79 kN 4,3 kN

SOLTECH
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VTR

Vite torx in testa ridotta filetto parziale

MATERIALE
INOX @
A2

CERTIFICAZIONI

Testa Torx
svasata autosvasante.

Cambo ridotto per
migliore inserimento.

CAMPI DI UTILIZZO

()

disponibile sul sito
DwG soltechonline.com

Punta incisa e forante.

Commerciale Dimensionale
Materiale
Codice Ne° (0] mm mm - -
172A3545 500 35 45 6,0 T-10 Inox A2
172A3555 500 35 55 6,0 T-10 Inox A2

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

Tx

g
J

Si puo inserire la vite
nell'incastro della perlina
senza danneggiarla.

SOLTECH

www.soltechonline.com
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VTRX

Vite torx in testa ridotta

MATERIALE
INOX @
A2

CERTIFICAZIONI

Testa Torx
svasata ridotta.

CONNESSIONI PER PILASTRI

Filetto totale spaziato
tagliente e profondo.

<S[ CAMPI DI UTILIZZO
[a 4
[ad
w
[a%
g Punta incisa per
1S facilitare I'inserimento. di ibile sul si
2 DWG (it oninecom
i}
z
z
o]
O

Commerciale Dimensionale

Materiale

=
é Codice N° (%] mm mm mm mm mm - -
(e}
w 172B05040 200 5,0 40 35 16 7,2 3,65 T-20 Inox A2
E: 172B05050 200 50 50 45 20 7,2 3,65 T-20 Inox A2
& 172B05060 200 5,0 60 55 24 7,2 3,65 T-20 Inox A2
% * per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)
g L
p4 Tx Lf
< i

©

I
T

VTRX > Dati tecnici

Descrizione Diametro nominale [d1]

O

z - 50 mm

D

— Momento di snervamento [My,K] 4,9 Nm

[ad

‘bI_J Resistenza caratteristica a trazione [ftens,k] 1,3 kN

[ Parametro caratteristico di penetrazione testa [fhead,k] 8,0 N/mm?2

>

CONNESSIONI FILETTATE

SOLTECH
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VTLC

Vite torx testa larga

MATERIALE
@ RIVESTIMENTO
SPECIALE

CERTIFICAZIONI

A
= e e
Testa larga. 24: S *M*
CAMPI DI UTILIZZO
owe S5l
Commerciale ‘ Dimensionale
Gamma Q.ta* D L Dk TX
TX - L
Codice N° %) mm mm mm | |
167TLO840 100 8 40 21 T 40 ° |
167TLO850 100 8 50 21 T 40 +

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

CSF

Chiodi sfusi con gambo elico

CAMPI DI UTILIZZO

()

7

Commerciale Dimensionale

Codice KG (%] mm
2762850ELICO 5 28-3]1 50
2762860ELICO 4 28-3]1 60
2762870ELICO 4 28-3]1 70
2762890ELICO 4 28-3]1 80

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

SOLTECH
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CONNESSIONI PER TRAVI CONNESSIONI PER PILASTRI

ANGOLARI E PIATTI FORATI

o
Z
@]
Ll
-
o
[11]
a
=
>

CONNESSIONI FILETTATE

68

CSFT

Chiodi sfusi per tegola

—

—
—_—

Commerciale

ZINCATO A CALDO

‘ Dimensionale

Gamma Qta D L
Codice KG (%] mm
2762850ELICO 5 2,8-3]1 50
2762860ELICO 4 2,8-3]1 60
2762870ELICO 4 2,8-3]1 70
2762890ELICO 4 2,8-3]1 80

* per confezione (articoli fornibili anche singolarmente)

SOLTECH

www.soltechonline.com

CAMPI DI UTILIZZO

()




